
烟烟台台首首次次““压压扁扁””销销毁毁报报废废气气瓶瓶
每天销毁700只，从根上切断安全隐患

本报4月15日讯(记者 秦
雪丽 通讯员 莫言) 自3月
1日《烟台市液化石油气安全管
理办法》正式实施以来，液化气
瓶以旧换新活动也迅速展开，
截至目前，共置换2万余只报废
气瓶。15日起，这些报废气瓶将

被集中销毁，每天大概销毁700

只。当日销毁现场，燃气公司首
次采用“压扁”方式销毁。

为消除安全隐患，自2014

年3月1日至2015年4月30日，在
市区范围内对存在安全隐患的
民用液化石油气钢瓶实施置换
报废。市民一个电话，汇通燃气
公司的工作人员就能上门帮忙
更换带芯片的智能气瓶，废旧
气瓶还将得到40元折旧补贴。

“有了这个政府补贴之后，
市民置换新气瓶的积极性明显
提高。”烟台市质监局安监科科

长于昌乐说，短短一个多月时
间，在烟台六区就置换了2万余
只报废气瓶，而去年一年也不
过置换了4 . 3万只。

在汇通燃气发展有限公司
院内，堆放着许多破旧的气瓶，
有的锈迹斑斑，破烂不堪，有的
则零件不全。这些报废气瓶自
15日起将在此通过一系列的环
节销毁。“与往年不同，今年首
次采取了‘压扁’销毁方式。”汇
通燃气发展有限公司副总徐立
光说。

徐立光介绍，今年花6万

元专门购置了一台四柱压扁
机，将报废的气瓶压扁处理。

“以前都是在气瓶底部打个
眼，然后报废处理，但一些不
法商贩可能会将气瓶上的洞
眼焊接，卖出去继续流通，增
加了安全隐患。”为从根源上
切断隐患，他们上了这台设
备。

据了解，销毁报废气瓶需
要多道流程，一天的销毁量为
700只。如此计算，这2万余只报
废气瓶彻底销毁完，大概需要
一个月时间。

四部门见证全程

不漏过一个隐患

15日，销毁现场，除了汇通燃
气的工作人员，市质监局、市城管
局、市安监局、市财政局等4个部门
工作人员都在场，监督见证整个销
毁过程。

“对报废气瓶的销毁工作，政
府非常重视，也下了大力度，这在
全省都比较有名。”汇通燃气发展
有限公司副总徐立光介绍，牵扯的
部门较多，每一个报废气瓶的销
毁，质监、安监、城管、财政等部门
的工作人员都得到场见证，“压扁”
处理之后挨个统计，从根上防止这
些报废气瓶在“化妆”之后流入市
场。

新置换的液化气瓶与以往的
气瓶有所不同。新置换的智能气瓶
呈蓝色，在角阀上有一个蓝色小方
块，方块中间包着一张智能芯片。
智能钢瓶具有唯一的身份编码，仪
器一扫芯片，关于气瓶的所有信息
一目了然。“智能芯片也提升了企
业内部管理水平，一旦发生意外，
企业便可以按照信息追究法律责
任。”徐立光说。

本报记者 秦雪丽

六区气瓶25万只

大部分该“退休”了

据了解，出厂后的液化气钢瓶
在15年使用期限内一共要检验4

次，但诸多原因导致很多钢瓶没有
检验，有的仍在超期服役，存在安
全隐患。

汇通燃气发展有限公司副总
徐立光说，据他们掌握的信息，烟
台六区气瓶数量有25万只，其中5%

检验后还可以使用，而大部分都到
了“退休”年龄，有的甚至超期服
役。

本报记者 秦雪丽

一个电话

燃气公司上门换新

如果市民家里的气瓶到了报
废年龄，只要拨打6511000热线电
话，汇通燃气工作人员会上门办理
置换手续。

此外，汇通燃气公司在六区内
设置了21个置换点，市民可到就近
的置换点置换。

本报记者 秦雪丽

防爆环境中“抽残”

汇通燃气公司副总徐立光
介绍，报废气瓶首先要过“抽残”
这一关，这一工作要在防爆环境
中进行。首先将专业的充气枪插
进角阀处的气相管道，进行加
压，然后将气瓶掉过头来，底部
朝上，由于压力增强，瓶内的气
体就会聚在顶部，而里面残留的
液体便从液相管道中留出，流到
残液罐。

“这些残液将被回收再利
用。”徐立光说，比如用作后面焚
烧环节的燃料。

60平米排放池中“排空”

抽残之后，气瓶中的液体大
都被排出，但液化气体还在，这
就需要排空。

“这一工作也要在防爆环境
中进行。厂内有一个专门的60平
米排放池。”徐立光说，工作人员
会把抽残之后的气瓶放进这个
排放池，并打开角阀，让里面的
液化气体挥发，大概需要1-2分
钟时间。

考虑到安全，放入排放池中
的气瓶不能太多，要留有空旷的
空间，让气体更好地挥发出去。

“抽残和排空这两个场地，是绝
对不允许打手机，有明火的。”徐
立光说。

减压力“拆角阀”

记者现场看到，排空后的气
瓶都被运到另一个车间。

一工作人员拿着一个报废
气瓶放到一个机器下面，简单的
机械动作之后，气瓶上的角阀便
被拆了下来。

“拆角阀主要是排空里面的
一些压力。”汇通燃气钢瓶检验

厂厂长胡晓东介绍，尽管经过抽
残和排空，但这些气瓶的内壁上
还残存很多残液，如果受到挤压
或者明火，很可能爆燃。同时也
是为了在下一个“焚烧”环节，使
残液更充分地燃烧。

工人戴防尘面具“焚烧”

拆完角阀，记者看到，一戴
着“面具”的工作人员将这个气
瓶放在了一个传送带上，传送带
的中间是一个大锅炉，这就是

“焚烧”环节。
“工人们戴的是防尘面具，

这个工作尽管不算劳累，但环境
很差，不仅有挥发出来的液化气
味道，还有不少粉尘颗粒。”胡晓
东说，为防止工人得职业病，他
们每年都会给工人定期查体。

现场，这个气瓶随着传送带
进入锅炉，里面冒出耀眼的火光。

“燃烧就证明瓶体内有残液。”胡
晓东说，刚开始焚烧的温度很低，
慢慢升温，最高达到500℃左右，
大概要烧两分钟时间。“这些气瓶
都用了十多年时间，里面壁上都
有厚厚的残液，焚烧也是为了更
好地消除隐患。”

最终要过“压扁”这一关

焚烧之后，这些气瓶温度较
高，需要冷却以免烫伤。

冷却之后的气瓶，还要过最
后一道关——— 压扁。记者看到，
工作人员将冷却后的气瓶放到
一台机器上挤压，不到一分钟时
间，气瓶的瓶身便被压扁。“这是
今年新上的机器，叫四柱压扁
机。”一工作人员介绍，经过压扁
这一关，报废的气瓶无论是内部
还是外部，都做了处理，算彻底
销毁了。也能防止再次流通到市
场上，被不法分子回收再利用，
杜绝安全隐患。

本本报报详详解解气气瓶瓶销销毁毁五五大大流流程程
本报记者 秦雪丽 通讯员 莫言

汇通燃气公司一个多月内置换了2万余只报废气
瓶，这些气瓶将在一个月时间内集中销毁。但销毁并非
易事，需要经过抽残、排空、拆角阀、焚烧、压扁五大流
程，而每一个流程都不能掉以轻心。

报废气瓶首先要过“抽残”这一关，抽出
的残液会被回收利用。 汇通燃气供图

最后一关要将气瓶放在压扁机上压扁。
本报记者 秦雪丽 摄

戴着“防尘面具”的工作人员将报废的
气瓶放到传送带上，准备焚烧。 本报记者

秦雪丽 摄

首次“压扁”销毁钢瓶

C03抢鲜看2014年4月16日 星期三

编辑：冯荣达 美编/组版：夏坤·今日烟台


	J03-PDF 版面

