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机器轰鸣，蒸汽弥散在斑
驳的车间里，一匹匹白布从空
中翻飞，经过若干道工序后，
绚丽多彩的成品出炉，这些花
布将出口。

这里是位于济宁城区西
部的济宁如意印染厂，其前身
是建于1966年的济宁印染厂。

7日，蜡印车间主管王守
祥像往常一样坚守在生产线
旁，通过松香的渲染，一匹匹
白布印上湛蓝色纹路，透着久
远年代的气息。王守祥告诉记
者，这是如意印染目前最为古
老的印制工艺，生产线属于上
个世纪，经过蜡染的布匹传承
了数百年前的印制技艺。随着
环保问题的倒逼，这种流水线
即将淘汰，这台他坚守了10多
年生产线也将退出历史舞台。

在一旁的仿腊印花车间，记
者见证了从白布到各色花布的
印制全过程。一匹匹白布经过伸
布缝头后首尾相连，随后进入生
产线进行烧毛，使得白布表面更
平整，然后通过配浆熟练、漂白，
让白布的杂质去除，再通过丝光
工艺赋予布匹光泽。经过几道工
序后，这些白布集结打圈，开始
印花上色。当白布通过一个个卷
筒后，单调的布面开始变得光鲜
起来，绚丽的花布再通过蒸化、
水洗，就最终成了可以加工上身

的华丽布料。
“我们生产的花布现在

100%出口，绝大多数出口到
非洲的各个国家。”曾在非洲
几内亚驻扎近两年的如意印
染有限公司党委副书记张军
圣介绍，多数非洲人对这种花
布情有独钟。现在的订单量很
大，去年如意印染卖出了1亿
米的花布，销售收入达到8亿
多人民币。他们也正在非洲推
广自己的独有花布品牌。

“如果今天我们不能战胜
污水，明天污水就会打败我
们。”这是如意印染车间里的
一条醒目标语。由于南水北调
东线工程从济宁过境，为确保
一泓清水北上，去年，如意印
染就接连淘汰了一批落后产
能，迫使如意印染进行转型。

再过几个月，如意印染就
要阔别这片厂房，搬进现代化
的金乡如意工艺园。3000万元/
台的数码印花设备已落户如意
印染，这是亚洲同行业的首台
设备。“环境将更加洁净，印制
技术更高，工艺更加环保，生产
效率更高。”张军圣告诉记者，
如意印染将立足时尚，开发数
码印花产品，力争做全球规模
最大数码印花、家纺和服装印
花面料基地，做高端精品服装
面料品牌。
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准备将白布运入车间。 烧毛工艺。

通过配浆漂白。 开始印花上色。

花纹布透着年代的气息。
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