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近日，河口采油厂采油二矿5队义东注
水站员工正在对该站注水参数进行优化调
整，保证地层注效益水、采效益油。据了解，
面对低油价新常态的严峻生产形势，河口采
油厂积极转观念、调结构、提质提效，把做稳
老油田产量放在首位。4月份，河口厂通过加
强精细注采调配，强化层间、平面流场的动
态调整，加快小断块注采完善，实施各类水
井工作量35井次，累计增油110吨。

本报记者 顾松 通讯员 吴木水
孙冠玲 摄影报道

注效益水
采效益油

胜利发电厂努力打造效益之源、电力之源、热力之源

节能减排实现“绿色电厂”
本报记者 顾松 通讯员 孙育涛 火红

二氧化硫、
氮氧化物排放
均低于欧盟标
准，废水实现零
排放，无害化处
理油泥砂 3 0多
万吨……“既要
金山银山，也要
碧水青山”。近
年来，胜利油田
发电厂在努力
打造效益之源、
电力之源、热力
之源的同时，大
力开展节能减
排，一步步实现
了“绿色电厂”
的诺言。

燃料管理：配好“口粮”

胜利发电厂4台机组满负荷运行时一天需要
燃煤8000吨左右。胜利发电厂生产管理中心副主
任张奉元介绍：“1大卡热值差全年影响成本30多
万元；含硫量每增加0 . 1%，全年要多产生二氧化
硫5500吨，影响成本约700万元。”因此，煤炭质量
和配煤掺烧水平既关系到企业的经济效益，又影
响着头顶上的蓝天。胜利发电厂把配煤掺烧工作
作为环保工作的一个重要抓手，控制污染从源头
抓起。

电厂燃料部运行戊班班长迟长增，每天都跟
煤炭打交道。6月2日上午接完班，就赶忙组织班
组员工接卸列车线上的24节重车，然后，根据来
煤有关数据，把燃煤分区域堆放，给机组分炉上
煤做好准备。阳光照射下，黑色的煤场里炙热难

耐，高温下烟煤极易自燃，他和他同事们每两个
小时就要对煤场进行一次巡检，每天最热的两个
时段也要对多个方位进行测温。

除了每日分析煤炭、机组运行情况制定
最佳的掺配方案，燃料部每周都会召开燃料
例会，及时调整掺烧方案和煤场库存。为满足
日趋苛刻的环保要求，胜利发电厂开展燃煤
结构调整，从过去的只烧贫煤改成掺烧烟煤。

“烟煤跟贫煤相比，挥发分高，燃点低，集中存
放极易发生自燃。”燃料部经理王东说。去年
该厂掺烧烟煤1 0 0多万吨，煤耗同比下降2 . 3 2

克 /千瓦时，二氧化硫、氮氧化物净烟浓度分
别下降至94、85毫克/立方米，节能减排综合增
效2000多万元，

集控运行：盯紧目标

5月22日，胜利发电厂出台了《脱硫脱硝在线
监测系统及监测数据暂行管理办法》，每台机组
的脱硫、脱硝、烟尘排放情况都要在当天的生产
晨会公布，对超标原因进行分析和考核。

“环保指标实现在线监测，让我们不敢有丝
毫懈怠。”一期运行部副经理孙建民说。根据国家
环保部门要求，每台机组每月氮氧化物超标不能
超过100小时。而胜利发电厂自我加压，实行的是
不超过10小时的苛刻标准。每超一次将考核奖金
200元。

为了保证每月环保排放不超标，除了一般
的运行台账，胜利发电厂还有专门设有独立的
脱硫、除尘、脱硝系统台账，运行人员每小时抄
表一次，每2小时巡检一次设备，环保系统的运

行状况实时掌控。氮氧化物排放量、液氨消耗量
等指标均纳入单位小指标竞赛范围，每月进行
评比奖励。

环保设备的健康运行状况也是决定节能减
排的重要因素。虽然掺烧烟煤可以大幅度降低污
染物排放量，但由于机组先天设计是贫煤机组，
掺烧烟煤后存在一定的风险。去年以来，胜利发
电厂开展了掺烧烟煤制粉系统改造、一次风箱改
造等20多项技术攻关，彻底解决了安全隐患。

“脱硫脱硝在线监测系统投入运行后，5月
份，电厂一期机组氮氧化物排放超标仅1小时，是
国家标准的百分之一，二氧化硫实现了零超标。”
谈到环保指标在线监测运行情况，电研所主任任
华玉高兴地说。

本报6月9日讯(记者 顾松 通讯员
梁子波) 日前，中国石化科技部组织鉴定
委员会对胜利石油工程有限公司钻井院承
担的“自解堵疏水暂堵钻完井液技术”项目
进行技术成果鉴定，经鉴定该项目达到国际
领先水平。

据了解，“自解堵疏水暂堵钻完井液技
术”项目对疏水暂堵作用机理进行研究，研
发了疏水暂堵钻完井液配方，研制成功疏水
暂堵剂，形成了疏水暂堵钻完井液体系。疏
水暂堵钻完井液体系在胜利油田应用52口
井，实现了钻完井液一体化，缩短建井周期
累计达130天，自2012年以来，累计增加原油
产量约29700吨。该项目已获国家授权专利
13项，其中发明专利8项，实用新型专利5项。

鉴定委员会认为该项目研究思路正确，
在我国低渗油气藏、页岩油气藏等易伤害储
层具有广阔的推广应用前景，项目达到国际
领先水平。

胜利钻井院一项技术

达到国际领先水平

本报6月9日讯(记者 邵芳 通讯员
赖健 张丽) 近日，自洁玻璃、高铁车门玻
璃、电磁屏蔽玻璃等3个标准陆续出台征求
意见，这是胜大集团胜明玻璃公司又一次参
与制定行业和国家标准。

作为行业领军企业，胜明玻璃公司先后
主持、参与了20多项国家、行业标准的编制、
起草、修订工作，其中有10项是作为主要起
草人，为玻璃行业的标准化建设和规范化发
展作出了积极贡献。

据了解，近年来，胜明公司着力推动标
准化工作，用标准再造产品新优势，实现了
产业提升和企业管理双升级。

目前，该公司拥有国内进口历史最
早、实力最强的中空玻璃生产线，以保证
每一个关键部件和步骤都是标准化、专业
化。标准化生产造就了过硬的产品质量，
赢得了国外大客户的青睐，目前使用胜明
产品包括奥运专线在内的地铁线路达60

条，并在今年成为350公里高速动车组车门
玻璃研发及生产企业。

胜大集团胜明玻璃公司

参与多项标准的制定

隐患治理：精管设备

“5月份完成4号机组小修工作，重点排除了
引风机振动大、有异音隐患……”在灰水部的公
告栏上，该部门上月工作总结，下月工作计划，班
组人员奖惩情况一目了然。

“对各项工作内容和进程进行公示，可以让
每名职工都准确把握部门重点工作。”灰水部副
经理石天佐说，“除了各班组上报的绩效考核结
果，部门也会主动去发现，进行公开奖惩，提高大
家的工作热情和积极性。”

5月 2 5日，4号机组启动后 4A电除尘一电
场、二电场前后区均出现故障，4号机组已经处
于停机边缘。夜晚，在4号电除尘刚刚达到进入

受限空间的上限温度后，石天佐带领10多名职
工冒着高温进入4A除尘器进行排查。除尘器内
部热浪腾腾，高温下，汗液都无法排除体外。他
们分头认真检查每一个区域，终于在保温箱内
发现了故障点。经过近2小时的处理，4A电除尘
及4A引风机投入正常运行。避免了二氧化硫排
放超标。

除了加强设备维护，胜利发电厂准备在今年
对环保设备进行提效改造。“通过增建3个脱硫吸
收塔，脱硫系统的脱硫效率可以从过去的95%提
高到99%，二氧化硫排放降低到35毫克/标准立方
米以下。”石天佐满怀信心。
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