
本报7月28日讯(记者 顾松 通讯员 包正伟) 经过十余个部门十来
道工序的反复优化设计，胜利油田河口采油厂在渤南油田沙三段投产的义
941-X351井当前日油15吨左右，实现了预期目标。和对待义941-X351井一样，
每打一口新井，河口采油厂都追求优质高效。

事实上，打好新井并不容易，特别是在河口油区高品味油藏少之又少，
多数是低品位油藏的情况下，选出好井非常困难。受低油价影响，打新井的
资金不仅来之不易，面临的风险也很大。

“新井能不能上马，事前算赢是关键。”河口采油厂地质研究所副所长孙
波介绍说，如在油价60美元时，要结合油藏类型、递减规律等因素，把油藏的
预测产出效益与钻井、采油、地面配套等投入作对比，上半年凡是税后内部
收益率小于12%的，一律不能纳入产能建设，只能作为储备。据了解，相当规
模的储量因为过不了事前算赢的“硬杠杠”，而被储备搁置。

就算是过了事前算赢的效益“硬杠杠”，在产能建设中，河口采油厂仍有
一套严密的技术优化措施，保证新井“优生优育”。对于可动用的滚动储量，
河口采油厂坚持“节奏可以加快，程序不能超越”原则，在强化地质体刻画、
老井资料研究、认识成藏模式、优化工艺和物探技术基础上，先打滚动井，再
打开发准备井，最后全面部署井位，提高成功率。今年，在邵家油田部署的滚
动井沾41-1和沾41-2井见效明显，平均单井日油8吨，这家采油厂随即部署了
沾41-3和沾41-4两口开发准备井，而该区块的另外11口井打不打、怎么打，则
还需要再看这两口开发准备井的“脸色”。

本着早投产、早见效的原则，河口采油厂地质工艺、计划财务、安全环保
等部门每周联合召开一次一体化运行会，“并联”运行新井产能建设，着重勒
紧各个环节的“钱袋子”。通过盘活闲置资产，42口新井用上了修复后的旧抽
油机，节约资金投入750多万元。20口新井采用“丛式井组”模式，减少征地22

亩，节约征地费用260多万元。
做好新井维护，是提高效益的重要环节。新井投产后，河口采油厂坚持

做好油藏、井筒、地面“三位一体”分析和油井工况分析，推行单元目标管理，
严把入井液数量和质量关，保护油层不污染，并适时跟踪产量、调整生产参
数，确保新井持续高效生产。罗352-侧17井自今年2月投产以来，日油一直保
持在10吨以上运行，已累计增油1620吨。

本报7月28日讯 (记者 顾松 通讯员 李文学 谭晓
林 ) 近日，胜利油田技术检测中心申请的一种“油田污水
处理抗氧型缓蚀剂的制备方法”发明专利获国家知识产权
局授权。

据了解，氧腐蚀是油水系统的主要腐蚀形式之一，传统
缓蚀剂会与污水中的溶解氧或氧化性物质发生反应，影响
缓蚀剂在金属表面的有效吸附，降低其缓蚀作用。

两年来，技术检测中心腐蚀与防护研究所在全面深入
调研油田高含氧污水体系腐蚀特征的基础上，合成了一系
列具有不同官能团的缓蚀剂分子，通过失重法和极化曲线
法等方法进行缓蚀效果研究筛选，成功研制了一种新型的
具有多吸附中心的缓蚀剂。该缓蚀剂不仅可以消耗介质中
的溶解氧，而且可以通过多吸附中心在金属表明形成致密
的保护膜，抑制阳极腐蚀，实现抗氧腐蚀性能，在实验室研
究及现场应用过程中达到的腐蚀速率均小于国标要求
0 . 076mm/a。

抗氧型缓蚀剂的成功研发，不仅解决了高氧腐蚀环境
下缓蚀剂的盲目投加造成的浪费；还可减缓管线本体的腐
蚀，为油田节约管线更换维护费用。在油田集输管线、回注
水管线及污水处理系统方面具有广泛的应用前景。

本报7月28日讯(记者 顾松 通讯员
于佳 王瑞玲) 近日，在东胜公司无棣

采油管理区，机关科室长办公不坐机关，
而是每天跑到基层去“找茬儿”。通过“挑
刺儿”找问题，基层员工的观念不仅发生
转变，工作效率也得到提高。

停供了一个多月的水管线终于送上
水，这两天，东胜无棣采油管理区车1集输
管理站员工丁琳，心里甭提多高兴了。为
此，她还专门写了篇表扬稿。

原来，这个站的自来水管线此前因穿
孔导致停水，给员工们用水带来不便。得
知这一情况后，闫磊多次在管理区领导办
公会上反映，半个月后，新自来水管线投

入使用。
闫磊，无棣采油管理区技术管理室副

主任。不过在车1集输管理站，他还有一个
身份——— 生产督导员。

6月份以来，无棣管理区因计量问题
出现产量下滑。为了弄清楚事情原因，协
助基层队搞好生产，管理区安排机关8名
科室长，按照承包形式，每人负责一家基
层队站进行督导，闫磊被安排到车1站。

完善生产制度，强化劳动考核……督
导员的到来，给基层队站工作提出更高要
求。一开始员工们觉得，他们不像过来帮
忙，更像是来“找茬儿”的。

同样不适应的还有督导员。在闫磊看

来，这个督导员并不好当。除了干好本职
工作，每周一管理区领导办公会上，督导
员还要把在承包单位发现和解决的问题
一一汇报，对一周来开展的工作情况进行
总结；没有完成指标任务的督导员，则被
降职“发配”前线。

在这一压力促使下，闫磊把更多时间
放在集油站，发现和查找基层队生产中存
在甚至不愿暴露的问题。

针对每次出现的问题，管理区都召集
机关科室及基层队站负责人坐在一起，摆
出问题，重新算账，直至找出症结，达成共
识。几个回合下来，从逃避问题到坦诚面
对，从“找借口”到“自我反思”，基层队站

的观念也在矛盾一次次化解中发生转变。
观念转变带来的是工作效率的提高。

如今在车1集输管理站，他们对进油、外
销、库存等各个生产环节进行了完善，通
过多人量油、加密取样、多法称重、及时分
析等方式，做到精确计量、心中有数，为管
理区原油生产提供准确数据。在闫磊的带
动下，他们还优化油水井报表，把过去三
四张纸的内容全部合到一张，大大减轻员
工的工作量。

“现在很多问题都能及时反映上来，
有利于我们准确掌握基层队站的情况，在
生产中形成一种合力。”无棣采油管理区
党委书记兰永湖说。

东胜无棣采油管理区

机关科室长一线“挑刺儿”助力生产

手拿效益尺,心装效益账
河口厂花最少的钱打最优质的井

今年以来，
如何选好井降
低风险，已经成
为河口采油厂
新井开发实现
优质高效的必
修课。为此，该
厂地质开发技
术人员手拿效
益标尺，心装效
益账本，把效益
评价到每一个
油藏，核算到每
一口井，细算到
每一个环节，把
效益意识贯穿
新井产能建设
始终，实现每一
口井都投入最
少，质量最高。

胜利油田技术检测中心专利
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经经济济检检修修保保效效益益
近日，胜利发电厂在提高设备可

靠性的前提下，把效益贯穿检修工作
全过程，利用负荷低谷、设备停运等有
利时机，累计处理可能会影响二期负
荷的制粉及辅机系统缺陷300余项，为
油田多发电、多创效做出了积极贡献。
据了解，上半年机组小修、临修达5次，
检修时间近70天，而一期机组每多发一
千瓦时，就可以为油田减少0 . 2元左右
的购电差价。为保证一期机组如期甚
至提前启动抢发效益电，电厂相关部
门合理安排，高效组织2号发电机组临
修，期间不仅优质超量完成所有检修
任务，还把原本只有4天的有效工作时
间提前30小时，抢发电700万度，为油田
减少外购电成本100多万元。

本报记者 顾松 通讯员 李建
强 尹婷婷 摄影报道
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