
煤质中硫份含量高低，将直接影
响脱硫效果，为确保环保装置更稳定
的运行，该厂与物装中心协同作战，
热电厂提前根据月度生产计划合理
测算出月进煤计划，把计划提报给物
装中心，物装中心根据热电厂提报的
计划组织进优质煤，关口前移，源头
控制，抓好煤炭管理。

煤炭热值、水分、硫分、挥发分等
指标，是影响热电厂锅炉热效率和烟
气环保达标的关键。该厂不断完善煤
炭采制化管理办法，从严规范工作标
准程序，按照煤炭管理和采制化设施
标准管理要求，实现岗位人员从业资
格培训取证和设施标准化配置，采制
化人员全部持证上岗，定期轮岗。自
动破碎缩分联合制样机的投用，提高
了煤炭制样精密度，降低了人工制样
误差和职工劳动强度。

煤炭采制化全流程都在电子监
控下实行，中化室、煤管科、物装中心
三方监督，煤样采集后三方上锁封
存，确保采样、制样、化验、比对等各
环节受控，杜绝了暗箱操作。

该厂把环保关口、源头治理逐渐
前移，控制煤炭质量进厂源头。对煤
炭供应商进行严考核、硬兑现，规定：
严控热值低于5000大卡/千克、硫含量
高于1%的煤炭入厂，通过阶梯型扣款
等措施，鼓励硫含量低、热值高的煤
炭进厂，近年来煤炭质量稳步提高，
入厂煤硫含量和平均热值不断创出
新记录。他们还走出去调研煤炭市
场，到兄弟企业调研煤炭价格，掌握
了大量有价值的资料，实行集中采购
的策略，每季度对煤炭进行招标，从
源头上控制煤炭质量。

环保关口前移

控制煤炭质量

一年前，每天下午4点成群结队的灰喜鹊从远方飞来，落到齐鲁石化热电厂厂区的树上栖息过夜，这种现象持续到现在，
鸟儿适应了无异味的厂区露宿生活，厂区环境质量明显改善，受益的不光是鸟儿，最大的受益者还是企业、职工。

近年来，齐鲁石化担当更大的社会责任，发挥国企环保治理先锋模范作用，仅去年13亿元环保治理投资中，燃煤锅炉烟气
治理占一半，环保治理成效明显，职工幸福，企业发展，群众称赞，成为政府率团前来参观环保治理的典范单位。

为生产装置提供动力的燃煤
锅炉产生的污染物是齐鲁石化主
要污染物之一。

2005年齐鲁石化热电厂7、8号
锅炉建成投用，半干法脱硫装置同
步建成投运，成为该厂最早投运的
环保设施。为加快其余6台锅炉外
排烟气环保治理进度，该厂确定了
必须通过新技术应用实施创新驱
动治理环境。从2007年开始，热电
厂采用当今脱硫效果好的氨法脱
硫技术，建成了两套高标准的氨法
脱硫装置，随后不断升级改造，成
为众多企业学习的典范。

去年初该厂开始对8台锅炉实
施脱硝改造，到年底，13台锅炉脱
硝装置全部建成投用。

在乙烯动力燃煤锅炉建设中，
实现脱硫、脱硝环保设施与工程同
步建设，实现了同步投运，外排烟
气优于国家最新环保标准。

现在热电厂持续推进科技驱
动治理锅炉烟气，5至8号锅炉脱
硫升级改造正在加紧施工，预计
2016年6月30日前，齐鲁石化“碧
水蓝天”环保项目将全部建成投
运，适应更严格的环保标准。

精细操作规范标准

脱硫塔出口烟气二氧化硫含量6年下降近八成
齐鲁石化加快锅炉烟气治

理进度，陆续建成了脱硫、脱
硝、除尘、洗车平台等一批环保
设施，如何发挥好这些环保设
施是最终检验环保治理好坏的
标准。

该厂根据中石化提出的
“全面建成、稳定达标、在线监
测”的要求，一方面抓锅炉环保
工程建设进度，一方面组织职
工精心操作调整已建成的锅炉
环保装置。

脱硫、脱硝装置分属脱硫

和锅炉两个车间，脱硫车间根
据不同的脱硫工艺，制定合理
的脱硫剂添加方式。对6套脱硫
装置，通过在实践中摸索，根据
入口烟气中二氧化硫含量的多
少，分时段适量添加脱硫剂，实
现稳定达标，脱硫塔出口烟气
二氧化硫含量由6年前的800毫
克/标准立方米，下降到200毫
克/标准立方米以下。

从2011年开始，热电厂利
用锅炉大检修的时机，先后对8

台锅炉更换了新型低氮燃烧

器，投入低氮模式后，炉内氮氧
化物含量下降了200毫克/立方
米以上，为炉外脱硝系统达标
运行打下了基础。

今年3月25日，因为在地方
政府组织开展的冬季“百日大
气污染物排放治理”活动中，齐
鲁石化减排成效显著，临淄区
环保局副局长李松龄带领省、
市、区10家地方媒体，到齐鲁石
化热电厂对大气污染物控制经
验进行正面报道，成为地方政
府推广环保治理的典范。

本报通讯员 孙万章

齐齐鲁鲁石石化化努努力力打打造造绿绿色色典典范范工工厂厂
“碧水蓝天”项目明年6月底前全部投运，外排烟气指标优于国家标准

科技驱动环境治理

13台锅炉脱硝装置

全部建成投用
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潭溪山连续7个月公布水质检测报告，水质过关敢于“亮家底”

1122项项水水质质监监测测项项目目均均达达国国标标
水是生命之源，随着生活

水平的提高，市民更加重视科
学饮水，在选择饮品问题上，
越来越多的人倾向于天然矿
泉水。为顺应消费者对健康好
水越来越旺盛的需求，淄博潭
溪山水业有限公司至今已经
连续7个月公示水质检测报
告，主动亮家底，让市民喝得
放心。

每月送检，

让市民喝得明白放心

“日益严峻的水环境恶化，
正催生‘健康饮水’成为主流消
费趋势，天然、安全、健康的饮用
水受到越来越多消费者的青睐
和追捧。然而，对于消费者来说，
到底如何选择原生态、无污染的
健康好水，是大家都关注的焦
点。”淄博潭溪山水业有限公司
总经理刘敬顺表示。

为了让市民看的更明白、喝
的更放心,刘敬顺介绍，公司每个
月都会把产品送检国家级质检
机构，然后定期将质检报告向社
会公布，产品是不是合格，其中
各微量元素、矿物质的含量分别
是多少，市民都一目了然。

近日，淄博潭溪山水业有限
公司公布了六月份的水质检验
报告，包括浑浊度、矿物元素、菌
类等15项检测项目都全部符合
标准。

360度无死角净化，避免二次污染

在潭溪山水厂，记者看
到,偌大的车间都是自动化生
产，水桶自动清洗、自动灌
装、自动密封，仅有三两个工
人负责套袋和包装。“全过程
自动化控制能够有效避免人
工参与造成的二次污染，人
工的套袋和包装环节所处理
的都是已经密封的产品。”水
厂负责人介绍。

据了解，潭溪山水业的
整条水处理及桶、瓶装灌装

线引进于亚洲最大的饮料包
装设备制造企业广州达意隆
包装机械股份有限公司，高
效自动化水质处理，全自动
旋转式桶、瓶灌装生产线密
闭式灌装于桶瓶容器，整条
生产线的运转均在万、千级
(局部百级)的净化环境下进
行，有效避免了成品水至包
装过程的二次污染。

进入车间内部参观前，
记者被要求全副武装，帽子、

白大褂、鞋套一个都不能少。
进门前有消毒池对已穿鞋套
的双脚进行消毒，随后经过

“风淋房”再次消毒，在封闭
的空间里吹掉浮尘实现360度
净化。水源水并不会因为无
污染就直接灌装，而是还要
经过粗滤、精滤、去离子净
化、杀菌等环节重重考验，然
后再经过灌装封盖、灯检，最
后才能制出成品。

十二道冲洗工序

保证水桶清洁

“我们的水源首先取自于300米的
地下，然后经过储水罐沉淀，砂滤、碳
滤、多级精滤、灭菌系统、缓冲罐及终
端过滤多项流程，确保水质无污染，
此外，整个生产流程不会与人产生直
接接触。”刘敬顺告诉记者，除了在生
产环节上把好关，公司在饮水桶清洗
上也下足了功夫，因为使用、保养不
注意等因素，饮水桶极易造成污染，
全自动桶内洗机可以完成十二道冲
洗工序，有效解决了这一问题。

据了解，淄博潭溪山水业有限公
司成立于2011年，公司座落在中国矿
泉水之乡太河镇、峨庄古村落国家森
林公园，占地面积2万多平方米，是高
标准规划、高起点建设的现代化专业
饮用水生产企业。
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