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本报记者 于 伟
通讯员 韩秀彬

科技创新立身
铸就辰欣品牌灵魂

“推陈出新、诚实守信”是
辰欣药业的企业理念。

辰欣药业坚持不断创新、
持续发展，把技术创新、质量创
新、管理创新、经营理念创新纳
入公司战略规划。为增强自主
创新能力，提高科技成果转化
水平，辰欣在机构、人才、自主
研发与合作开发等多方面开辟
畅行无阻的通道，为科技创新
提供了保障。

辰欣药业还成立科研机
构——— 研究所，建成国家企业
技术中心、山东省企业技术中
心、山东省抗生素工程技术研
究中心，吸纳并培养了一批从
事新药研发、具有较深学术造
诣和实践经验的优秀技术人
才，保障了科研水平处于领先
地位。

在自主开发的过程中，还
拓展与高校科研院所的合作空
间，先后与美国佐治亚州立大
学、英国利物浦大学、中国药科
大学、山东大学、山东医药工业
研究所、中科院药物研究所、军
事医学科学院等高校及科研院
所建立全面科技合作关系，组
建产、学、研战略合作技术联
盟，成功走出一条自主创新、成
果转化与产学研结合的路子，
建立起从市场调研、开发设计
到试制生产的一条龙开发体
系，形成研制一代、储备一代、
生产一代的良性循环。

十二五以来，辰欣药业多
次承担国家重大新药创制专
项、国家发改委高技术产业化
示范专项、国家火炬计划、国家
科技部创新基金项目、山东省
科技成果转化重大专项、济宁
市科学技术发展计划等项目，
取得丰硕科技成果，共研制成
功国家级新药60多个，其中一
类新药2项，二类新药8项，四类

新药36项。5个品种获得省市科
技进步奖，2个被列为国家重点
新产品，18个品种通过省级鉴
定，6个列入山东省高新技术产
品目录。共申请国家专利40余
项，获得授权专利19项，转化科
研成果39项，其中国家级新药
成果21项，新医药技术5项。

2008年初，由辰欣药业自
主研制的阿德福韦酯及片剂获
准国家一类新药证书。该品种
以独特的工艺技术拥有两项具
有自主知识产权的核心技术，
通过特异性的抑制病毒逆转录
酶的活性，进而抑制乙型肝炎
病毒的复制增殖，是专门用于
治疗乙型肝炎的第一个治疗药
物。丁贺是济宁市唯一的国家
一类新药，填补了济宁市的空
白，是我国在自主研发乙肝药
物治疗领域取得的重大突破，
它被列入“济宁市科技发展计
划”、“山东省新产品计划”，并
获得山东省科技创新基金支持
和国家科技部创新基金支持。
该药物的研制成功与投产上
市，是辰欣药业自主创新的结
晶，也将是辰欣品牌再次提升
的发动机。

辰欣药业坚定“没有科技
创新就没有生命力”的战略，用
技术的制高点来支撑辰欣品牌
的生命力。科技创新丰富了辰
欣品牌的内容，为“辰欣”品牌
的形成、传播和健康发展提供
了源源不断的动力，赋予“辰
欣”品牌鲜活的灵魂。

质量为先导
夯实品牌发展根基

药品质量是生产出来的，
不是检验出来的。

辰欣药业深刻认识到这一
点，明白一瓶药关系着两条命
(患者的生命，企业的生命)的
道理，坚定不移地抓质量，追求
产品质量的零缺陷和服务质量
的最优化。

辰欣药业建立了一整套缜
密有效的质量培训、考核、奖惩
体系，总经理对产品质量全面

负责，质量管理部向各车间派
驻质量员，对车间生产质量管
理工作进行监督指导，使质量
否决权落到实处。

各车间在生产岗位设置工
艺监控点，严把质量检验、监督
关。辰欣药业先后引进进口的
全自动高效液相色谱仪、红外
分光光度计、气相色谱仪、分析
天平等各种国际先进仪器和大
批专业质量检验和分析人才，
对药品生产的原辅材料检测、
车间生产、储存、运输等关键环
节层层把关，用制度把质量与
员工利益紧密维系起来，员工
将质量意识和品牌意识放在日
常工作日程中，质量是发展之本
的理念已牢固植根于辰欣人头
脑中、时刻体现在工作中，切实
做到“以质立牌、以质护牌”，从
根源上为产品质量提供了保障。

辰欣药业坚持以科技为先
导，引进、启用国际、国内现代
化设备与设施，以设备促进工
艺流程的再造，提高专业化生
产水平，使公司的专业化生产
程度大大提高，减少了生产污
染，保障产品质量。非PVC多层
共挤膜软包装输液采用了世界
最先进的德国普罗麦公司生产
的全自动制袋、灌装、封口、印
字生产线，目前国内最先进的
全过程自动控制生产线，并采
用计算机集散控制技术，把物
理参数转换为电信号，按最佳
控制指令完成相应动作，对生
产线上按工位对温度、压力、时
间、热合、液位、装量等生产工
艺参数进行严格控制，超范围
实现自动剔除，全过程的程控
化、自动化保证批次产品质量
的统一性，使辰欣药业成为国
内首家具备高质量即配型软包
装输液生产的企业，非PVC多
室袋软包装输液产品已获国家
专利，辰欣药业的软包装输液
品质已经处于国内领先水平。

到目前为止，公司所有剂
型(产品)全部通过了国家食品
药品监督管理局认证中心的新
版GMP认证和三体系(质量管
理体系、环境管理体系、职业安

全健康管理体系)认证，先进的
硬件设施与严格的软件管理使
所有的质量活动都处于严格的
控制之下，夯实了辰欣品牌持
续发展的根基。

开拓国际市场
构建辰欣世界品牌

近年来，公司积极实施国
际化发展战略，构建“辰欣”国
际品牌。外贸出口坚持“两条腿
走路”(传统出口市场、出口产
品是立身之本，高附加值的精
麻类、心脑血管类、肠外营养
类、抗肿瘤类等新产品是盈利
之本)和“两个市场(公立市场
和私立市场)同时做”的模式，
积极适应国际市场复杂多变的
市场环境，做精产品、做优服

务、做强企业、做大品牌，努力
实现国际化营销的目标。

公司投资数亿元，按欧美
CGMP标准设计的口服固体制
剂生产基地已基本建成，近期
又在美国注册成立全资子公
司，主要负责高端固体制剂的
国际出口运作。公司正在进行
国际产品注册，申请获批后，公
司高端口服固体制剂产品将走
向国际市场，进一步提高公司
的国际销售能力和盈利能力，
为“辰欣”品牌占领国际市场奠
定了坚实基础。

今后辰欣药业将继续秉承
“推陈出新、诚实守信”的企业
理念，实施以创新求发展、以质
量保生存的思路，打造“辰欣”
国际品牌，为中国医药事业的
发展贡献自己的力量。

“辰欣”的品牌之路，科技创新与质量提升的完美结合

辰辰欣欣药药业业这这样样走走上上国国际际市市场场

国家认定企业技术中心
中国化学制药工业协会副会长单位
中国制药工业百强企业
国家级高新技术企业
国家守合同重信用企业
博士后科研工作站
山东省院士工作站
山东省泰山学者药学特聘专家岗位
静脉营养大容量注射剂国家地方联合工程实验室
山东省抗生素工程技术研究中心
山东省静脉营养大容量注射剂工程实验室
中国驰名商标
国家科技部科技型企业技术创新基金奖励
中国专利山东明星企业

辰欣药业荣誉榜
价格竞争上升到品牌竞争、质量竞争是一个必然的趋势。自2009年入选中国制药工业百强以来，

辰欣品牌的知名度和影响力日益提高，“辰欣”质量的市场认可度与企业品牌的核心价值和品牌资产
逐步增值。2016年辰欣药业总资产已达到40亿元，且取得了销售收入增长10%，利税增长18%，税收增长
40%的优良业绩。

辰欣科技园大门。

辰欣科技园鸟瞰图。
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