
本报记者 陈玮

每天学习十几个小时克服难关

在教书育人中，练军峰秉承着“精益
求精”的精神，专注于每个学生的培养，
他所培训的学生，在全国多个比赛中夺
魁，十五人被中国工程物理研究院聘用。

上世纪90年代初，国内数控行业与世
界先进水平存在较大差距，由于成绩优
异，练军峰所在的学校决定选送他到香港
震雄集团学习深造。那是当时全球注塑机
销售量最大的生产商之一，技术在亚洲属
于领先水平，这让求知若渴的练军峰非常
兴奋。

可想掌握这些技术却不是轻而易举的
事情。参阅资料全部都是专业英文资料，
公司聘请的是德国专家，交流上也是一大
难题。看不懂、学不会，练军峰一下子傻
眼了。不服输的他就找了一本英语辞典，
一个单词一个单词的查，一个句子一个句
子的翻译，问师父，观摩工友操作，通过
一天十几个小时的学习，在短短的两个月
内，就能熟练地操作数控铣床了。

此外，在震雄集团期间，他独立开发
编制了多种挖槽粗加工、平面加工、斜
面、球体等的宏指令程序，大大简化了编
程时间，在原有基础上大幅度提高了公司
产品的加工效率及加工质量。

近百次失败研发出精密零件

练军峰认为，工匠精神首先应该要耐
得住寂寞，经得起失败的考验，要有攻坚
克难的信心和决心，对自己生产的每一个
产品、每一个零件，都要力保合格、力求
完美。

精度控制是数控技术的核心之一。
2000年，练军峰主动向领导请缨，负责研
制超精密零件“NOZZLE HOUSING”。
这种零件是一种模具配件，市场需求量相

当大，但因该零件精度要求相当高，特别
是其中一个微孔公差仅为0 . 002mm(相当于
一根头发的1/40)，其它形位及装配尺寸也
要求相当严格。练军峰经过一年多的试
制，经历了近百次的失败，最终使用普通
数控设备，成功地解决了微孔超精密加工
技术及淬火材料加工内螺纹的加工工艺等
难关，并形成了批量生产规模。

此外，为破陈出新，练军峰还专于技术
研发。目前，常用的数控车床仅能加工回转

类零件，数控铣床仅能加工箱体、曲面类零
件，因此很多中小批量零件生产加工时，需
要使用多台不同的设备，加工效率低，操作
也不方便。为了提高生产效率，降低生产成
本，练军峰不断对现有普通数控设备进行改
造，终于研制出一种数控车铣加工装置，能
在一台机床上实现车、铣加工，并于2014年
获得国家专利证书。

针对多年来的数控技能大赛经验，练
军峰主编了《数控铣工\加工中心操作
工》、《数控铣工\加工中心操作工(高
级 )——— 数控机床操作与零件加工》、
《MASTERCAM数控造型与编程》三本专
业教材，为国内各职业院校数控专业以及
各类数控大赛优秀参考书籍之一。

带领学生在全国大赛中夺魁

2005年8月，练军峰调入山东技师学
院，担任数控专业的一体化教学老师。来
校后，练军峰深知自己肩上的重任，他积
极响应学院提出的“一体化”教学模式，
优化教学内容、因材施教，综合运用多种
教学方式，激发学生的多向思维和学生学
习本专业的兴趣，有效地提高教学成果。
他带领学生参加各类职业技能大赛，其中
很多学生都取得了非常优异的成绩，在全
国数控行业内具有了一定的影响力。

2014年，“练军峰技能大师工作室”
获批“练军峰国家级技能大师工作室”。依
托该工作室，团队全体成员一方面积极组织
学生参与职业技能大赛，另一方面承担教学
科研课改工作，提高一体化教学水平，积极
进行校企合作，定期开展行业性技术交流活
动。工作室在2006至2015年间，共培训技能
大赛参赛学生选手100余人次，十人次荣获
全国数控技能大赛一等奖。五十余人次获全
国数控大赛山东选拔赛一等奖。二十五人次
获“山东省技术能手”称号，十五人被中国工
程物理研究院聘用，近二十人被省内各大
职业院校录用为实习教师，为数控行业培
养出一大批中坚力量。

首届山东省青年技能形象大使练军峰：

对对每每一一个个零零件件都都力力求求完完美美

对于数控行业来说，一个
零件的毫厘之差背后是技术
的巨大差距。山东技师学院
教师练军峰对自己生产的
每 一 个 产 品 、每 一 个 零
件，都要力保合格、力求
完美。因对技术卓绝
的追求，他也获得了
“全国技术能手”

称 号 ，并 享 受
国 务 院 津
贴。
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