
编者按：
为弘扬工匠精神，展现新时期威海产业工人的新风貌，威海市总工会集中开展了“威海工匠”

评选工作。
这些工匠们有高超精湛的技艺，为企业化忧解难；有敢为人先、精益求精的敬业精神，为团队

增添动力；有传承创新的精神，完成着大任担当。
择一事，专一生。治之已精，而益求其精。
匠心独运的不仅仅是技艺和业务，还有背后的“匠人筑梦”的精神。
劳动节将至，本报特开辟《威海工匠》专栏，跟随我们的视野，一起来看看我们身边的工匠。

精益求精 追求卓越工匠精神
——— 访浦林成山(山东)轮胎有限公司机动维修部主管迟亮亮

从一名普通的设备安装、维修工人，到担任机动维修部主管，负责公司大型、高精设备安装，设备改造、设备维修，16年的潜心工作，让浦林成山
(山东)轮胎有限公司机动维修部主管迟亮亮成为了行业内的佼佼者。他的故事告诉我们一个道理：是金子总会发光。

90后数控技工 在鲜鸡蛋上刻字
——— 访威海广泰空港设备股份有限公司数控技工邓鹏飞

你能想象在保证生鸡蛋完好无损的情况下，用巨大的数控机床雕刻出一个个比黄豆粒还小的字么？也许很多人会觉得这这不可思议，但是威
海广泰空港设备股份有限公司数控龙门镗铣床岗位职工邓鹏飞就做到了。

有着近10年工龄的邓鹏飞还是一名90后，徒弟却已带了一茬又一茬。今年，邓鹏飞荣获了“威海工匠”荣誉称号，成了迄今最年轻的“威海工
匠”。

现场刻鸡蛋

大家拍手叫好

高高的个子，黝黑的皮
肤，笑起来眯成一条缝的眼睛
以及一口洁白牙齿，这是邓鹏
飞的自带标识。这样一个年轻
帅气的形象，让人很难把其和
老成稳重又掌握绝活儿的“威
海工匠”联系起来。但是，当看
到他只花了半个多小时，就在
鸡蛋上刻出了“威海广泰”四
个小字时，记者不由得为他竖
起了大拇指。

仔细观察每个鸡蛋的曲
面弧度，接着在数控机床上敲
出一系列指令，来保证钻头与
蛋壳的每一次接触都精确到
毫米，邓鹏飞的这项绝活儿让
人看得目瞪口呆。宽、高都约
有2米的数控机床是切割、制
作金属模具和零件的“大家
伙”，而蛋壳只有0 . 2毫米到0 . 3
毫米厚，刻字深度需要控制在
0 . 1毫米到0 . 15毫米之间。再加
上蛋壳表面凹凸不平，前期准
备工作需要一丝不苟，稍有差
错，就会刻不上字，或者弄破
鸡蛋壳。

说起这项绝活儿的练就，
还要从2009年说起，那年7月，
从威海职业技术学院机床数
控技术专业毕业后，邓鹏飞进
入威海广泰空港设备股份有
限公司从事数控工作，主要操
作大型数控龙门镗铣床。从一
名刚刚步入工作岗位的毕业
生成长为广泰公司数控龙门
镗铣床的岗位能手，获得无数
让人称赞的荣誉。

“这主要是对自己综合能
力的一种锻炼，手感、技术能
力以及编程能力都能得到锻
炼。现在，我可以用肉眼，用加
工刀具，找出鸡蛋曲面，配合
电脑编程，在上边刻任何文
字，任何图案，精确到毫米。”
邓鹏飞说。

及时发现问题

避免造成经济损失

虽然才28岁，但是邓鹏飞已
经是数控车间里的技术大拿，
主要负责用机床加工举高喷消
防车、平台车等产品车的大部
件，在大机床上，用数控代码的
程序来完成这一系列复杂操
作，不仅精度高而且效率快。

年纪轻轻的邓鹏飞，工作
起来细心沉稳，对待每个加工
工件都非常认真细致。无论是
工件毛坯还是成品，还是机床
的日常保养和日常维修作业，
任何一个细节他都不放过。

2015夏天，邓鹏飞在正常
加工作业过程中，发现机床Y
轴滚珠丝杠有间歇小异响，在
机器轰鸣的车间里，如果不细
心，普通人可能很难发现这一
细节。在通过与维修技术人员
沟通，对机床Y轴滚珠丝杠进
行查看后，邓鹏飞发现伺服电
机联轴器松动，定位销脱落。因
为发现及时，避免了定位销脱
落而损伤滚珠丝杠，间接为公
司节省了几十万的经济损失。

从2009年进入单位后参与
我国第一台无杆飞机牵引车
的研制，到2013年参与举高喷
类消防车的研制，2015年参与
公司各种产品车液压缸的研
制……邓鹏飞一步一个脚印
的稳步成长，也帮助公司攻克
了一个又一个技术难题。

为了不断给自己充电，邓
鹏飞通过公司的各种专业培
训，结合自己业余时间对专业
知识进行刻苦钻研，参加了“金

蓝 领 培 训 ”，熟 练 掌 握
Mastercam电脑软件编程，UG
软件建模，攻破不使用三维扫
描在鲜鸡蛋、灯泡上刻字刻图
案的技术难关，同时取得数控
铣技师资格证书、数控铣高级
技师资格证书。为了开阔眼界，
积极参与各种技能竞赛，并屡
得佳绩。2011年获得环翠区第
六届职工技能大赛铣床组第一
名、环翠区技术能手称号；2014
年威海市技能大比武数控铣职
工组第一名、威海市技术能手
称号；2016年全国技能大赛第
七届全国数控大赛山东省选拔

赛二等奖，决赛第二十一名；
2017年威海市职业技能竞赛月
活动技能大赛数控铣第一名，
2017年获得威海市优秀青年岗
位能手、威海市金牌职工、山东
省技术能手称号……

“很多人会觉得我们的工
作整天要面对轰鸣的车间，坚
硬冰冷的机器，各类繁杂的编
程数据，叮叮哐哐的金属声，
非常枯燥。但这些构成了我工
作的全部，在我看来平凡又有
意义。”邓鹏飞说，每当看着自
己的想法在加工中转变成现
实，就感到很有成就感。

潜心钻研

技艺突飞猛进

能获得“威海工匠”的殊
荣，必定有着常人所不及的真
本事，迟亮亮自然也不例外。高
精度设备装配安装工艺水平国
内领先；钣金手工制作产品得
到国内外同行的一致赞美；自
主设计，创新改造，为企业节省
千万资本……罗马不是一天建
成的，能达到如此成就，迟亮亮
这一路走来的每一步都是浇灌
着努力付出的汗水。

2003年，迟亮亮从技校毕
业，来到了浦林成山(山东)轮胎
有限公司的工作车间，成为设
备安装维修工作的一名小学

徒。从工作第一天，他就对自己
要求十分严格。深入钻研专业
技术技能，工作技能和业务水
平不断提高。仅用了一年多的
时间，迟亮亮就已经在威海机
械行业四工种职工职业技能大
赛上斩获桂冠。

“学校和实际工作是不同
的，工作后才自己不懂的问题
还很多。”迟亮亮说，刚刚工作
的自己有许许多多的不明白。
可每当他向车间师傅询问时，
师傅只是“点到为止”，从来没
有告诉他答案；而每当他自己
完成工作之后，之前本就不配
合的师傅又突然变得吹毛求疵
起来，哪怕一点问题也毫不放
过。

“本来就不告诉我怎么做，

做完了为什么还要对我如此严
格？”师傅的做法他很不理解。
但手艺还是要学，师傅不教，就
自己去钻研。于是，车间里多了
一个跑前跑后的身影。无论车
间工作的老工人和自己有没有
关系，是不是认识，只要自己遇
上了疑惑，迟亮亮总要上去请
教两句；师傅在工作的时候，只
要自己手头没事，他也会在旁
边记下要点，再回去自己模仿；
而晚上下班之后，书里看、网上
查，所有与维修有关的知识，他
都不会放过。

自己学生时代的良好积
累 加 上 工 作 之 后 的 主 动 学
习，迟亮亮的成长速度快的
惊人。2004年9月，当他仅用1
年的时间就获得市级荣誉之
时，他才明白师傅的良苦用
心：授之以鱼不如授之以渔。
主动学习，才是取得进步的
捷径。

怀揣着这种坚韧的信念和
不断学习的动力，逐渐地，迟亮
亮从车间的一名普通学徒成长
为技术骨干，并在2017年成为
了机动维修部主管，负责大型、
高精设备安装、设备改造、设备
维修等工作。

成为主管的迟亮亮也没有
忘记对新人的培养，和自己的
师傅一样，他同样要求徒弟主
动学习，严格对待每件产品。对

待徒弟倾囊相授，毫无保留。如
今，他已带出徒弟数十名，为新
职工授课时间已累计300小时。

精益求精

带队攻克难题

16年来，迟亮亮从点滴做
起，不断在工作中钻研进取，寻
找新技术、新方法，精益求精，
是他一直以来坚持的目标。多
年来，迟亮亮带领自己的团队
攻克了一个个技术难关，也为
公司节省了大量资本。

蒸汽节能管道保温层是迟
亮亮所在车间的产品。虽然它
制造工艺并不难，但弧形的外
观使得制作出的产品或多或少
留有一些不影响使用的缝隙。
可精益求精的他不这么认为。
在他的字典里，从来没有“差不
多”这种概念。即使再小的缝
隙，他也要把缝隙补上，这样保
温效果能够更好，更能保证产
品效果达到完美。

车间轮胎钢丝圈包布生产
需要经过纵裁、分条、重缠三台
设备进行生产，三台设备占地面
积大，而且每道工序都要有人看
守和执行，这严重拖慢了车间生
产效率。能不能研制出一台三合
一机器，提高生产效率呢？勤于
思考的迟亮亮开始了自己的钻
研。虽然看似简单，但如果要一

步到位，各项工具用料都要进行
相应的改变。可他并没有因此停
下自己的钻研步伐。半年时间
内，他先后使用各种材料，进行
了10余次实验，终于自行设计研
制出了三合一包布分切机，实现
了一步成品，减少中间生产工序
和人力消费，每年为公司节省出
110多万元的成本。

因公司持续产能提升，炼
胶产能突显不足，而现有的密
炼厂房无法增加新密炼机。迟
亮亮带领团队，通过考研、策
划，在不增加密炼机情况下，利
用稀缺的场地，增加开炼机完
成补充炼胶，实现一次性母炼
降段，产能及效率提升，测试炼
胶的质量等同于传统利用密炼
机重复炼胶方式。共完成两台
改造，节约电成本249万元，节
约人工成本84万元，节约新密
炼设备投资2000万元。

这些年，迟亮亮攻克的一
道道难题也慢慢有了成绩，他
先后荣获“荣成市青年岗位能
手”“威海市技术能手”等称号，
实现了全年所辖设备影响生产
时间为零的好成绩，为公司创
造了巨大的效益。

“自毕业入职公司，我便树
下了扎根工厂一线，奉献公司
的决心和意志。无论何时，我会
一直坚持自己的信念，为公司
发光发热。”迟亮亮说。
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