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“运销云服务”平台、智能冲洗

七七五五煤煤矿矿““五五全全””煤煤场场的的““黑黑科科技技””

我我国国LLHHDD海海洋洋潮潮流流能能发发电电破破纪纪录录
并网运行时间创新高

由中国完全自主研发的
LHD海洋潮流能发电项目，已发
电并网两年整，其中全天候连续
发电并网运行15个月，稳定发电
并网运行时间打破了世界纪录。
日前，在浙江杭州举办的2018海
洋潮流能战略发展研讨会上，又
一值得骄傲的纪录诞生了。

从2009年开始，LHD海洋
发电项目总工程师林东率浙江
省海归科研团队历时8年，成功
研发出世界首台“3 . 4兆瓦LHD

模块化大型海洋潮流能发电机
组”系统群，申请并已获授权的
国际国内专利合计58项，其中
发明专利22项，拥有完整自主
知识产权。

2016年7月27日，LHD海洋
发电项目首批1兆瓦机组，在舟
山顺利下海发电，当年8月26日
成功并入国家电网。

2017年5月25日开始，该1
兆瓦发电机组实现全天候发电
并网。截至2018年8月25日，该1

兆瓦机组累计发电量超过95万
千瓦时，其中并入国家电网
659925千瓦时。

项目机组发电并网两年来，
全天候连续发电并网运行15个
月，稳定发电并网运行时间打破
世界纪录。此前，世界上最先进
的潮流能机组由GE、劳斯莱斯、
阿尔斯通3家国际巨头联合研
发，装机功率1兆瓦，该机组最长
发电并网时间未超过4个月。

林东告诉记者，与国际主

流技术相比，中国LHD海洋发
电项目采用了“平台式+模块
化”的科学路径，有效破解了海
上安装、运行维护、垃圾防护、
电力传输等关键问题，具有装
机功率大、资源利用率高、环境
友好性强、海域兼容性好、项目
可复制性强等特点，实现了海
洋能开发规模化、产业化、商业
化的重大突破。

据了解，世界上掌握海流能
发电并网科技的国家，目前只有

英国、美国和中国。但在持续稳
定发电并网时间上，中国LHD海
洋发电项目已经领跑世界。

“LHD海洋潮流能发电项
目是目前世界上唯一一台连续
发电并网运行的海洋潮流能发
电项目，标志着海流能发电技
术进入产业化应用阶段，我国
海洋能开发实现了大功率发
电、稳定发电、并入电网三大跨
越。”林东说道。

(来源：科技日报)

近日，记者来到七五煤矿
的“五全”煤矿(全封闭、全覆
盖、全喷淋、全硬化、全冲洗)
探访“黑科技”。只见煤厂工作
人员崔德华轻轻一按手中的
按钮，煤仓内70余个微型喷雾
喷头瞬间开启，整个煤场大雨
般倾盆而下，不一会儿10500
平方米的煤场被冲洗得干干
净净。这个厉害的“黑科技”叫
物联云控自动喷淋系统。

事实上“五全煤场”的“黑
科技”远不止这些，“运销云服
务”平台、磅房无人值守自动
计量MES系统、智能冲洗、循
环水利用系统都各具特色。

“运销云服务”平
台实现产销信息共享

“通过‘运销云服务’平
台，不仅能够指挥产销协同的
各个环节，而且实现了产销协
同各种信息共享。”该矿运销
科科长殷昭伟说。

在七五煤矿煤场磅房里
记者看到工作人员冯艳正在
操作名为“运销云服务”平台。
据了解，该平台采用应用虚拟
化技术，集软件搜索、预览、下
载、使用、管理、备份、汇总、分
析等多种功能为一体，为客户
搭建软件资源、软件应用和软
件服务平台，改善目前面对面
获取和使用的方式，带给客户
简单流畅、方便快捷、信息共
享的全新体验。

产销协同办公室通过“运
销云服务”平台，每年向主要客
户发布一次矿井产量、采场、煤

质等情况信息。每月向客户发
布产量、煤质、洗选销售情况。
每天向客户发布产量、煤质、洗
选销售情况，根据客户需求为
客户提供最佳的运输路线、运
输方式、运输成本方案。

无人值守、智能
冲洗方便又高效

“以前车辆过磅最少也需
要几分钟的时间，现在有了磅
房无人值守自动计量MES系
统，实现了称量、出票同步进
行，真是太方便了！”前来运输
煤炭同泰煤焦化公司司机唐
峰高兴地说。

据悉，该矿使用的磅房无
人值守自动计量MES系统，
采用物联网技术实现磅房无
人值守，具备票据查询、地磅

检斤管理、集中报警等十余个
功能模块，实现现场发运的全
闭环管理，减少了人为干预及
跑冒滴漏，提高发运效率。

不仅如此，该矿还使用了
国内最先进的物联云控自动
喷淋系统。物联云控自动喷淋
系统由原单一的摇控器操作，
改变成采用红外线对视自动，
摇控和手机智能三保险操作。
所有煤场管理人员手机安装
了PM10在线检测平台与物联
云控PPT，采用远程摇控和手
机智能双保险操作方法，确保
了扬尘不超标，此两项创新减
少3人用工。

循环水智能利用
系统节省水费1 0 0余
万元

据运销科党支部书记韩
军介绍，“五全煤场”一天的用
水量大约在50吨左右，按照一
公斤水8毛钱计算，一天仅煤
场用水就高达4万余元。为了
节约用水，他们在煤场的四周
设置了沉淀池，对污水进行三
级沉淀，并将废水回收到水处
理厂进行重新净化，然后将废
水抽至煤场重新循环利用。循
环水智能利用系统不仅减少
了污水排放，而且节省水费
100余万元。

“煤场喷雾系统对水质的
要求很严，他们还安置了水质
超标自动报警系统，一旦水质
超标就会发生报警。”该矿环
保工作人员孙井涛说。

如今的五全智能化煤场，
不仅是济宁地区第一家，也是
枣矿集团第一家智能化煤场。

今日山航

记者从中国信息通信科
技集团获悉，我国自行研制
的“100G硅光收发芯片”日前
在武汉投产使用，并通过了
用户现网测试，性能稳定可
靠。这标志着我国商用1 0 0G
硅光芯片正式研制成功，将
推动我国自主硅光芯片技术
迈上新台阶。

这款硅光芯片由国家信息
光电子创新中心、光纤通信技
术和网络国家重点实验室、武
汉光迅科技股份有限公司以及
中国信息通信科技集团联合研
制，在一个不到30平方毫米的
硅芯片上集成了包括光发送、
调制、接收等近60个有源和无
源光元件。芯片具备超小型、高
性能、低成本、通用化等优点，
可广泛应用于传输网和数据中
心光传输设备。

国家信息光电子创新中
心专家委员会主任、中国工
程院院士余少华表示，1 0 0G
硅光芯片的产业化商用，表
明我国已经具备硅光产品商
用化设计的条件和基础。未
来，硅光技术将在光通信系
统中大规模部署和应用，推
动我国自主硅光芯片技术向
超高速、超大容量、超长距
离、高集成度、高性能、低功
耗、高可靠的方向发展。

(来源：经济参考报)
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