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在机床上刻下青春誓言

1999年，19岁的谷大伟攥着中专毕业
证站在光威复材的厂门前。当他第一次走
进生产车间的时候，迎接他的不是想象中
的机械轰鸣，而是师傅递来的扫帚：“先把
地面卫生打扫干净，再谈学技术。”从那以
后，每天清晨他的影子总会映在干净的水
泥地上，扫帚划过地面的“沙沙”声，成为
他与机床对话的前奏。

命运的转折发生在某个偶然的机
会。当他把一件复杂的工件加工完成交
给师傅检测时，游标卡尺的指针稳稳停
在图纸要求的公差范围内。“没想到你小
子手这么稳！”师傅的赞许像一把火，点
燃了这个年轻人眼中的光。当指尖抚过
工件表面的细腻纹路，谷大伟突然明白：

“原来机械加工不是苦力活，而是能让人
上瘾的精细活儿。”

为了看懂英文编程手册，他把一半的
工资都花在复印资料上。深夜的宿舍里，
台灯下永远摊开着两本翻烂的笔记本：一
本记满数控代码，一本画满零件草图。2003
年，当他在模具厂第一次独立完成电火花
加工时，机床显示屏的蓝光映照着他哈出
的白气，也照亮了从“扫地工”到“技术骨
干”的逆袭之路。

在攻坚中磨砺匠心之刃

2017年，车间里的气氛比以往的高温
更焦灼。碳纤维核心项目大型加热辊镜面
抛光遇到瓶颈：大型加热辊抛光，是一项
尖端的技术，精度要求Ra0 . 015mm。现在
国内，只有南方少数几个企业可以完成，
并且抛光成本昂贵，运转时间过长，无法
保 证 全 部 的 合 格 率 。谷 大 伟 盯 着
Ra0 . 015mm的精度要求，想起师傅曾说：
“机床是死的，人是活的。”

他把自己关在车间，一个月的反反复
复，一个月的实验改进。他在机床和办公
室之间走出了固定的脚印，机械原理图上
的红蓝批注比图纸线条还密集。当第一台
数控镜面抛光机床自动运行时，意味着工
艺的改进成功解决了这一技术难题。

当抛光装置装上机床，金属摩擦的刺
耳声响让所有人揪心，经过反复实验改
进，粗糙度仪的指针终于在Ra0 . 008mm处
稳稳停住——— 这个精度比国家标准整整
提高了近一倍，也为光威公司节省1000多
万元。

2019年的碳纤维卡板攻坚战，堪称谷
大伟职业生涯的“珠峰攀登”。4米长的卡
板要求平行度0 . 15mm，相当于在两根头
发丝的厚度内控制变形。传统压板加工法
根本无法满足要求，他带着团队把实验室
当家，设计了专用胎具，用粘接法进行加

工，并经过不断试验，配比出粘结牢固、好
清洁、不渗透的粘结剂。当他蹲在地上仔
细观察工件边缘：“新的粘结剂就像给碳
纤维穿上了定制的‘防护服’，变形量终于
控制住了！”最终，加工时间从50小时压缩
到20小时，这项“碳纤维精密加工法”至今
仍是行业教科书级案例。

在传承中守望星空

2017年，以谷大伟名字命名的“齐鲁工
匠创新工作室”成立时，只有8名成员挤在
20平米的小房间里。如今这里已成为60多
人的“创新孵化器”，300多平的恒温创新工
作室里摆放着五轴加工中心、三坐标测量
仪等高端设备，墙面贴满了300多张技术革
新便签。现在的谷大伟，每天依然会来到
车间，沿着熟悉的路线巡检每一台机床。
当他路过那台改造后的数控抛光机，总会
伸手擦拭操作面板——— 这里还留着2017年
攻坚时的划痕。

26年时光，机床的轰鸣声早已融入谷
大伟的生命节奏，从热处理车间的扫地工
到掌控高端装备的技术带头人，变的是越
来越精密的加工图纸，不变的是工作台抽
屉里那把磨出包浆的游标卡尺，是工作服
上永远洗不掉的机油味，更是刻进骨子里
的工匠初心：“这辈子就干好一件事，让中
国的碳纤维设备不再受制于人，让每个零
件都带着中国精度飞向蓝天。”

威海光威精密机械有限公司车间主任谷大伟

26年坚守一线：“一辈子就干好一件事”
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守岗位之责

勇做“难题攻克先锋”

1993年，19岁的孟向明怀揣着对石油
事业的憧憬，踏上这片荒凉的土地，成为
一名普通采油工。初来乍到，面对稠油油
藏开采的重重难题，他没有退缩，反而一
头扎进工作中。油藏埋藏深、压力高、粘度
大，现场问题频发且棘手，但孟向明坚信

“油稠人不愁、困难也低头”。
在抽油机链条维修、计量分离器攻关

等工作中，孟向明不放过任何一个细节，
将每项操作反复打磨。白天，他在井场专
注于设备维修与调试；夜晚，他挑灯苦读
专业书籍，钻研技术原理。短短十年，凭借
着这股子钻劲，孟向明一路破格成为油田
最年轻的高级技师，用实力证明了自己。

稠油开采的难题如同拦路虎，“解稠”
成为油田上产的关键，也是世界级难题。
孟向明看在眼里，急在心里，他一头扎进
科研攻关中。无数个日夜，他在实验室与
井场之间奔波，反复试验、不断改进。为解
决光杆缓下、堵管线等问题，他研究欠平
衡防缓下、反冲法处理堵管线、毛辫绳调
节器等一系列成果及操作法。

有一次，为攻克掺水压力不稳定的
难题，孟向明连续一周驻守井场，仔细观
察设备运行的每一个参数，反复推敲解
决方案。最终，他发明的掺水压力报警器

成功解决了这一难题，该成果不仅在油
田广泛应用，还多次在业内获奖。孟向明
的努力，成功解决了265项采油生产难
题，增油8万多吨，成为当之无愧的“难题
攻克先锋”。

精益求精

提炼“望闻问切”故障诊断法

创新是孟向明职业生涯的鲜明底色。
他始终坚持“干一行钻一行”，针对油田开
发的“卡脖子”问题，提出了一系列极具价
值的合理化建议。他提炼的“望闻问切”油
井故障诊断法，就像给油井看病的“中医
良方”，能快速准确地找出油井故障。

在践行精益求精的道路上，孟向明
从未停歇。为满足新型电机的结构和特
点，他带领20余名革新能手，对8个不同
类型的拔轮器进行优化改良。他们一次
次尝试，一次次失败，却从未放弃。经过
无数次的试验和改进，终于根除了老式
设备的技术缺陷，推广应用200套，获得

“全国职工‘五小’优秀创新成果奖”。孟
向明发明的抽油机皮带快速调节器，更
是为油田创造了巨大的经济效益，年创
效益1400万元。

面对绿色转型的新要求，孟向明积极
探索。他深知环境保护的重要性，致力于
研发环保类创新成果。《减速箱漏油治理
系列技术》首创分体式密封结构，填补了
行业空白，彻底解决了渗漏机油污染环境
的难题。他大力推进化石能源清洁化、洁

净能源规模化、生产过程低碳化，主持的
多项独有技术填补了国内和行业空白，助
力油田实现“油不落地、气不上天、水不外
排、噪音不超标”，将油田打造成全国示范
性工业旅游景点。

搭成材之梯

“传帮带”凝聚行业合力

孟向明不仅自己在石油领域发光发
热，还积极承担起培养人才的重任。他被
聘为多家院校客座教授、高技能人才首席
培训专家，在各大院校的讲台上，用生动
的案例和通俗易懂的语言，将自己的知识
和经验毫无保留地传授给学生们。

在“技能大师下基层”“劳模工匠一线
行”等活动中，孟向明深入一线帮助职工
解答、解决问题。除此之外，孟向明开通了

“向明在线”微信公众号，定期分享创新知
识和成果案例，让更多人受益。

在岗位上，孟向明创立“三级四步”导
师带徒法，悉心培养徒弟。他的徒弟们在
他的教导下，迅速成长，108名徒弟中67人
晋升为技师、高级技师，24人在国家级竞
赛中获奖，4人被授予全国技术能手，7人
成长为齐鲁首席技师……技师团队发挥
合力，将团队的创新成果在全油田推广，
营造了良好的技术合作与成果融合氛围。

孟向明以30余年的坚守诠释着工匠精
神，他的故事将激励着无数石油人在保障
国家能源安全的道路上砥砺前行，绽放出
更加耀眼的光芒。

中石化胜利油田现河采油厂采油工孟向明

“望闻问切”诊油井，“甘为人梯”育英才

谷大伟，威海光威复合材料股份
有限公司车间主任，2025年“全国劳
动模范”，曾获“全国五一劳动奖章”

“齐鲁工匠”“齐鲁首席技师”等称号。
他从1999年那个在机床前攥紧扳手
的青涩学徒，到如今掌控高端装备制
造的工匠人才，用了26年的时光，在
碳纤维加工的“针尖上”刻画出中国
工匠的时代印记。

谷大伟

孟向明，中国石油化工股份有限
公司胜利油田分公司现河采油厂现
河庄采油管理区采油工，2025年“全国
劳动模范”，曾获“全国五一劳动奖
章”“全国技术能手”“齐鲁大工匠”等
称号。

孟向明用三十余载的时光，将青
春和热血化作照亮荒原的璀璨光芒，
用执着与匠心书写着令人动容的奋
斗篇章。

孟向明
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