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本报4月27日讯(记者 顾松
通讯员 张伟 张欢欢) 从55吨到
90吨再到100吨，直至4月2日突破120
吨，胜利油田现河采油厂王102区块
日产量芝麻开花节节高，不断刷新
着10年来的历史新高。

王岗采油管理区“眼睛向外”，
瞄准“鸡肋井”井套外未动用的油
层，应用侧钻和大修给油井做“微创
手术”，向邻近油层零散分布的剩余
油精准“掘金”，一年多来扶停油井8
口，累计增油8000吨。

对于这张上产“成绩单”，管理
区经理隋铁柱可谓胸有成竹。可是
谁又能想到，该区块曾关停14口无
效低效井，日产能力跌落到30吨，一
度面临着全面关停的“至暗时刻”。

破碎、复杂、隐蔽，王102单元的
地下油藏就如同一个“大蜂巢”，巢
内“油囊”与空腔相互叠加。如果钻
头钻进“油囊”，油井就自喷高产，王
102-8井就曾因此创造出日产“千吨”

的传奇。然而，随着区块采收率突破
60%，“油囊”越打越少，越采越小，油
井平均含水飙升到97 . 3%，单井日产
油量只能勉强维持在1 .5吨。

“存量稳不住，增量的价值就
无法体现，王102区块要想稳产，只
能从油层之外找油层。”隋铁柱
说，对于一个开发近40年的老区来
说，增产谈何容易。很多油井因高
含水、低产低效和套损的“病症”
倒下，成为“食之无味、弃之可惜”
的“鸡肋井”。

扶停的每一步都步履维艰，历
经一轮又一轮的精细研究，沉睡20
年的王102—33井进入了技术人员的
视野。通过查阅该井历史数据，研究
地质构造，论证、再论证，评价、再评
价……最终的结果远超所有人的意
料。王102-33井通过大修投产沙二67
层，日产量峰值突破30吨，随着电泵
强采、含油条带窄、底水锥进的加
速，该井含水上升至96 . 95%，再度陷

入“病危”。
停了再扶，技术人员再度进行

“抢救”时，发现王102-33井油层沙二
651层位于井区构造高部位，比邻井
王102-11井高。王102-11井于1994年6
月补孔，单采沙二651层，累计产油
2974吨，动用半径不大，这给王102-
33井留下了充足的剩余油挖潜空
间。

对此，技术人员及时对王102-33
井适时补孔改层，初期控制液量生
产，自喷20天，日产油高达30 .9吨，成
功实现产能的二次飞跃，目前已累
计产油3848吨。

成本的“包袱”变为挖潜的“源
泉”，尝到甜头的管理区持续加大王
102区块的扶停力度，利用停产停注
井侧钻、大修等方式，逐层逐块完善
王102区块的层系井网。2023年，管理
区将完成15口油井的扶停，断块油
藏向深层、低渗透稀油层找潜力，预
计年增产量6500吨。

“鸡肋”油藏采“甜点”
王岗采油管理区应用侧钻和大修，为油井做“微创手术”见效明显

在胜利油田技术检测中心标准
化研究所，王美拿出一整箱不同形
状、不同材质的电子标识，规格足有
百余种，这些刚刚设计出的新产品
已经获得4项国家授权专利。

“多重溯源电子身份标识，相当
于给每一台设备办个‘电子身份
证’，助力设备进行全生命周期管
理。”标准信息主管师王美说，设备
设施有了“电子身份证”，让设备出
厂、销售、使用、检定、校准、维修、报
废等各个环节具有唯一性。

本报记者 顾松
通讯员 朱益飞

设备设施

实现智能化管理

目前，油田各类生产设备设施
100余万台(套)，仅计量检测仪器仪
表就多达22万台(套)，具有设备种类
多、仪器仪表类型多等特点。油田生
产工况不同，同一台设备的物资码、
设备码、资产码以及设备检测数据、
运维管理数据分属不同的部门管
理，“九龙治水各管一摊”的现状造
成了难于实现数据共享、统一管理，
不利于设备的全生命周期智能化管
理。

事实上，开发设计适应不同设

备、不同工况条件下的电子身份
标识并非易事。经过数百次现场
应用试验，因耐受力、使用寿命等
因素影响，先后设计的100多种电
子身份标识中，有20多种不符合油
田环境使用要求的标识方法及载
体被淘汰。

多重溯源电子身份标识与传统
二维码标识相比，具有耐高低温、运
行效率高、多系统兼容等优点，最重
要的是实现了设备全生命周期智能
化管理，适应当下油田数字化智能
化的要求。

目前，他们优选抗金属抗氧
ABS铭牌式标签、抗金属抗氧ABS
铅封式标签、抗金属不锈钢环氧树
脂标签、柔性抗金属电子标签、柔性
PET标签等5类标识，适用于不同工
况下的不同设备，这五类标识优先
在油田物资贸易平台A类产品中使
用。

数据支撑

延长设备使用寿命

多重溯源电子身份标识为油田
设备全生命周期运维提供了重要数
据支撑，逐步建立起基于电子身份
标识的设备生命全周期智能管理模
式，提升物资信息数据利用效率
20%，延长了设备使用寿命。

不仅如此，推广应用多重溯源
电子身份标识有利于进一步开发油

田数据资源，让物资码、设备码和资
产码的三码合一，实现统一数据、共
享数据。

“技术检测中心通过到厂家实
地调研，提供了注水泵撬、干粉等物
资的电子身份标识适用性解决方
案，为物资的科学采购提供重要的
数据支撑。”物资管理配送中心电子
商务总监韩向东说。

目前，该中心已经建立油田首
个不同工况下仪表适装的环境和安
装规范，形成了仪表多场景适用性
安装指南，并将于年内在油田15家
采油管理区投入应用。

胜利油田生产信息化运维专
家蔡权说，油田运营国家工业互
联网标识与解析综合二级节点以
来，先后完成100余万个工业互联
网标识的注册，对新购、存量设备
仪表和重点物资进行唯一标识赋
码。其中，多重溯源电子身份标识
为油田推进物资全生命周期管理
提供了可靠的标识载体，满足了
油田生产现场复杂环境下电子身
份标识应用对耐腐蚀、抗氧化、抗
干扰等特殊性能要求。

下一步，多重溯源电子身份
标识将在油田钻井系统、采油系
统、平台系统、集输系统、炼化系
统、销售系统等推广应用，让越来
越多的设备都拥有自己的电子

“身份证”。

管具技术服务中心：

41天的坚守

本报4月27日讯 (记者
顾松 通讯员 杨冬玲 )

“当时受各种因素影响，维修
和安装工作开展起来特别
难，大家都是咬着牙坚持。”
胜利石油工程公司管具技术
服务中心井控装备修制车间
接到生产任务，需要抽调6名
员工到金陵船厂，对坞修的
胜利新五号平台井控装置进
行维修及安装，车间党支部
书记田清东压力很大。

远程控制台维修前需要
更换氮气胶囊，但是现场操
作空间狭小，只能一人进行
施工。“我比较瘦，在小空间
里操作起来有‘先天优势’。”
技术能手肖斌说，每更换一
个气囊需要1个多小时，24个
氮气胶囊全部更换完成，足
足花费了三天的时间。

在平台的另一边，是手
动平板阀、方墩、聚流管等80
多件装置的吊装任务，这对
平均年龄46周岁的班组成员
来说并不轻松。设备固定、使
用吊车将装备吊装到平台，
在更换吊装设备后继续吊装

到钻台，每一步操作都需要
所有人员做好配合才能安全
平稳完成。2天时间，他们将
闸门全部吊装到钻台。

接踵而来的难题，让他
们皱起了眉头。原来，受空间
限制，手动平板阀由钻台安
装到指定区域时无法使用电
动设备吊装，他们就冒着大
风，把500多斤重的手动平板
阀人工安装到位。

“当时正好赶上海上大
风下雪的天气，带着棉手套
都冷。手动平板阀如果不能
按照原有位置安装到位，剩
下的工作都没办法开展。”肖
斌说，由于工期非常紧，他们
就用手拉葫芦，一点点拉拽
着把设备安装到位，一天下
来，手被磨得生疼。

6个人，忙碌41天，按照原
定工期完成海上平台井控装
置的维修和安装任务。“虽然
当时特别累，但是如期完成
了工作任务，得到了甲方的
认可，大家觉得付出的一切
都挺值得。”车间党支部书记
田清东说。

百万套设备有了电子“身份证”
技术检测中心加强技术进步，助力设备全生命周期管理
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固井技术服务中心：

“救活”一口优质井

本报4月27日讯 (记者
顾松 通讯员 彭大为 田
坤) “TH122120井发生井下
异常，请胜利固井支援！”3月
份，胜利石油工程公司固井
技术服务中心南疆固井工程
部接到西北油田技术部门紧
急来电，甲方刻意强调此次
施工是非常规任务，希望胜
利固井大力配合。

TH122120井是塔河油田
一口高难重点井，井深6146
米，井下情况复杂，如不及时
固井，井筒安全无法得到保
证，并影响后期开发。于是，
甲方抱着“试一试”的心态，
邀请胜利固井“救火”。

“优选人员设备，技术部
门全力支持，要干就干到最
好！”得知甲方遇到生产难
题，正在南疆值班的固井技
术高级专家李延伟第一时间
下达指令。与此同时，南疆固
井工程部第一时间启动生产
保障应急预案，盯守现场的
带班干部许亮、何西宾、王小
龙积极与井队干部沟通，通
过深入研究地层特点和钻井
施工设计，对下一步钻井施
工可能遇到的情况进行预
判，为接下来的固井施工做
好充足准备。

固井技术服务中心党委
高度关注，要求技术、市场、

工 程 部 三 方 联 动 ，对
TH122120井井下异常情况进
行细致分析。李延伟带领技
术团队结合生产实际开展针
对井下异常的技术攻关，最
终决定在该井应用自主研发
的超低密度漂珠水泥浆体
系，采取“正注反挤”、环空吊
灌等适合区块地层的固井工
艺，一举解决井下异常难题。

专家带领7名技术骨干
在TH122120井井场，经过连
续五天的固井施工，圆满完
成任务，后期进行电测作业，
全井无空段，固井质量优秀。

“胜利固井想甲方之所
想、急甲方之所急，打造出
完美井筒，有效延长了油井
寿命，‘救’出了一口优质
井，大大超出我们的预期！”
施工结束后，西北油田特意
向固井技术服务中心发来
贺信，对固井技术服务中心
成熟的固井工艺和高超的
固井施工水平表示感谢。随
后甲方对南疆固井工程部
前期施工的三口优质井，给
予了奖励。

得益于对胜利固井的
高度信任，在 4月份的施工
招标中，胜利固井中标西北
油田位于奇区块的高难井
YQ901X井。

近日，胜利油田河口采油厂信息
化服务中心工作人员对渤26号注水站
安装的泵井联调“智能化”装置进行检
查维护。截至目前，河口采油厂已在39
座柱塞泵站推广应用泵井联调“智能
化”，平均日节约电费1万余元，年节约
电费367 . 5万元。

本报记者 顾松 通讯员 吴木
水 刘鑫梅 摄影报道

泵井联调

“智能化”节能降耗
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