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随着全球城市化进程的加速和人

口的增长，垃圾产生量与日俱增，垃圾

处理成为了世界各国面临的严峻挑战。

将垃圾变废为宝，实现资源的循环利

用，不仅能够有效缓解垃圾处理压力，

还能为社会创造经济价值，是实现可持

续发展的重要途径。本文深入探讨了垃

圾变废为宝的多种方式、面临的挑战以

及相应的解决策略，旨在为推动垃圾资

源化利用提供理论支持和实践参考。

垃圾，这个看似毫无价值的废弃

物，实则蕴含着巨大的资源潜力。传统

的垃圾处理方式，如填埋和焚烧，不仅

占用大量土地资源，还会对环境造成

严重污染。在资源短缺和环境问题日

益突出的今天，将垃圾视为“放错地方

的资源”，通过科学合理的方式实现垃

圾的变废为宝，已成为全球可持续发

展的迫切需求。

为了更好地处理垃圾，可以首先

对垃圾进行有效的分类，垃圾分类具

有以下好处：减少环境污染。许多固

体垃圾如废旧电池、过期药品等含有

重金属、有害物质，如果随意丢弃，会

污染土壤、水源，对生态环境和人体

健康造成严重危害。分类后，这些有

害垃圾能得到专门处理，降低污染风

险。资源回收利用。像废纸、塑料、金

属、玻璃等固体垃圾是可回收资源。

通过分类，可将它们送到相应的工厂

进行再生处理，制成新的纸张、塑料

品、金属制品和玻璃制品等，实现资

源的循环利用，节约自然资源。降低

处理成本。分类后的垃圾可以根据其

特性采用更合适的处理方式。对于有

机易腐垃圾，可进行堆肥处理，转化

为有机肥料；而不可回收的其他垃圾

则可通过焚烧或填埋等方式处理。这

样能提高处理效率，降低处理成本。

保护生态环境。垃圾分类能减少对自

然资源的开采需求。例如，回收利用

废纸可以减少树木砍伐，有利于保护

森林资源和生态平衡。

垃圾变废为宝的方式有以下三

种。(一)物质回收利用。金属回收：金

属垃圾如废旧钢铁、铝制品等，经过

回收和冶炼，可以重新投入工业生

产。例如，废旧汽车中的钢铁和有色

金属经过拆解和回收，能够为新汽车

制造提供原材料，大大减少了对原生

矿产资源的依赖。塑料回收：回收的

塑料通过分类、清洗和再造粒等工

艺，可制成新的塑料制品。像塑料瓶

回收后可以加工成纤维，用于制作衣

物、地毯等。纸张回收：废纸经过脱

墨、制浆等工序，可重新生产纸张。回

收一吨废纸，大约可以节约3立方米

木材、1 . 2吨煤和600度电，同时减少大

量污水排放。(二)能源转化。垃圾焚烧

发电：将垃圾在高温下焚烧，产生的热

能转化为蒸汽，驱动汽轮机发电。垃圾

焚烧不仅实现了垃圾的减量化和无害

化，还能产生清洁能源，为城市供电。

生物转化制能：有机垃圾如厨余垃圾

和农业废弃物，通过厌氧发酵可以产

生沼气。沼气主要成分是甲烷，可作为

燃料用于发电、供热或替代天然气。
(三)其他资源化利用。建筑垃圾再利

用：废弃混凝土、砖块等建筑垃圾经过

破碎、筛分等处理后，可以制成再生骨

料，用于生产再生混凝土、道路基层材

料等。废旧纺织品的利用：废旧衣物

除了捐赠和二手交易外，还可以通过

物理或化学方法进行处理，制成保温

材料、工业用布等。

垃圾变废为宝面临的挑战主要有

以下四点。(一)公众意识淡薄。许多人

对垃圾分类和垃圾资源化利用的重要

性认识不足，缺乏主动参与垃圾分类

的积极性，导致垃圾混合投放现象严

重，增加了后续处理的难度和成本。

(二)技术水平有待提高。目前，垃圾处

理技术虽然取得了一定进展，但仍存

在一些问题。例如，某些垃圾的回收利

用技术还不够成熟，资源回收率较低；

垃圾焚烧过程中的二噁英控制技术需

要进一步优化，以减少对环境的危害。
(三)政策法规不完善。垃圾资源化利

用领域的政策法规不够健全，缺乏有

效的激励机制和监管措施。一些企业

在垃圾处理过程中，为了降低成本，可

能会忽视环保要求，导致资源浪费和

环境污染。(四)产业链不完善。垃圾变

废为宝涉及多个环节，包括垃圾收集、

运输、处理和再利用等，但目前产业链

各环节之间的协同性不足，存在信息

不对称、技术不匹配等问题，影响了垃

圾资源化利用的效率和效益。

如何应对面临的挑战，主要从以

下四个方面进行。(一)加强宣传教育。

通过多种渠道，如学校教育、社区宣

传、媒体报道等，普及垃圾分类和垃圾

资源化利用的知识，提高公众的环保

意识和参与度。开展垃圾分类示范活

动，引导公众养成良好的垃圾分类习

惯。(二)加大技术研发投入。政府和企

业应加大对垃圾处理技术研发的投

入，鼓励科研机构和高校开展相关研

究。加强国际合作，引进和吸收国外先

进的垃圾处理技术，推动我国垃圾资

源化利用技术的创新和发展。(三)完
善政策法规。制定和完善垃圾资源化

利用的相关政策法规，明确各部门的

职责和权限，加强对垃圾处理企业的

监管。建立健全激励机制，对积极参与

垃圾资源化利用的企业给予税收优

惠、财政补贴等支持。(四)完善产业链

建设。加强垃圾收集、运输、处理和再

利用等环节之间的协作，建立信息共

享平台，促进产业链各环节的协同发

展。培育和发展一批具有竞争力的垃

圾处理企业，推动垃圾资源化利用产

业的规模化和专业化发展。

垃圾变废为宝是实现可持续发展

的必然选择，对于缓解资源短缺、减少

环境污染、推动经济发展具有重要意

义。尽管目前在垃圾资源化利用过程

中面临着诸多挑战，但通过加强宣传

教育、加大技术研发投入、完善政策法

规和产业链建设等措施，我们有信心

克服这些困难，实现垃圾的高效资源

化利用，让垃圾真正成为“城市矿山”，

为建设美丽家园和实现可持续发展目

标做出贡献。(济宁公用市政园林集团

有限公司 张彤)

浅谈固体垃圾发展的环保之路：从废物到资源的华丽转身

助力集群扩能，这个项目有盼头
蓄势扩产，曲阜天博汽车冲刺发展新高度

抢工期忙生产

项目建设热火朝天

工程机械隆隆作响，运输车
辆来回穿梭，建筑工人忙碌作
业……3月4日，走进曲阜天博汽
车电器新建年产5000万套智能
电声产品研发制造项目现场，一
幕幕火力全开、加速建设的建设
图景映入眼帘。工人们或弯腰绑
扎钢筋，或操作机械设备，或搬
运建材，汗水浸透工作服，却丝
毫不减工作热情。混凝土搅拌车
缓缓驶入，将灰色的混凝土源源
不断地注入模板中，为项目的建
设奠定坚实基础。

“目前一期项目已进行到基
础筏板和混凝土浇筑阶段，总体
工程已完成28%左右。”项目经
理孔祥峰介绍，一期项目预计于
5月完成主体交付。

曲阜天博汽车电器新建年
产5000万套智能电声产品研发
制造项目为省市重点项目，于
2025年1月上旬正式开工。项目
建成投产后，预计增加40余条内
外磁扬声器、高低音电喇叭、电
动汽车低速提示音系统等产品
的自动化生产线，形成年产5000
万套的电声产品生产能力。阳光
下，厂房钢架结构初具规模，未
来生产线的轮廓已经隐约可见。

抢工期，赶进度。项目所在
地曲阜经济开发区推行“店小二
包保+一线攻坚”服务机制，工作
人员统筹安排好各个节点工作，
保障项目建设顺利推进。“在服
务工作专班的帮助和指导下，我
们项目的立项、规划、环评、施工
许可等12项手续办理只用30天
便完成了，大大节省了我们的时
间。”曲阜天博汽车电器有限公
司办公室专员邱涵感慨地说，脸
上的笑容掩饰不住对高效服务
的赞赏。

“下一步，我们将持续深化
‘店小二’服务，对项目推进过程
中遇到的问题进行分类梳理、挂
牌督办，明确责任人和时间节
点，确保问题得到及时有效解
决，全力确保项目一期9月份建
设完成，10月份正式生产。”曲阜
经济开发区投资服务部部长张
振表示。

提产量拓市场

建成后年产量翻倍

“新能源汽车市场规模逐渐
扩大，以公司所生产的电动汽车

低速提示音系统这一产品为例，
虽说今年又增加两条生产线，但
依然处于供不应求的局面。”曲阜
天博汽车电器有限公司办公室主
任杨春海说，该产品国内市场占
有率达到40%以上，国内排名前
三，因此，只有进一步扩大生产线
的产能才能满足市场需求。

“项目建成后，电动汽车低
速提示音系统自动化生产线将
从10条增加至16条。一期项目建
成后，预计各类汽车发声零件产
能可达3000万套，不仅自动化、
智能化程度变高，整体生产效率
至少提升至20%～30%左右。”杨

春海说。他手指着墙上的规划
图，眼神中闪烁着对未来的憧
憬，宽敞明亮的新厂区在图纸上
跃然纸上，仿佛已经能听到机器
运转的声音。

“除此之外，我们计划在新
建厂房的一层，设计近2000平方
米的实验中心，将引进各类实
验、检验设备仪器，可以进行材
料、机械性能、电器性能检测、声
学频谱分析、音效评价、整车调
音、耐久实验等各种类型的实
验，检测条件满足国家标准、汽
车行业标准、各主机厂标准要
求，成为汽车电声产品和弹簧零

部件产品的专业实验室。”杨春
海介绍，公司立足新能源汽车领
域，专注于汽车电声产品的设计
研发，不仅对产品的设计技术、
检测技术和实验技术不断探索，
也为推动汽车行业的发展注入
永续动力。

项目投产后，预计将新增销
售收入6亿元，新增利税1 . 1亿
元，解决300余人就业，培养一大
批优秀人才和技术骨干，大大提
高公司科研开发能力实现经济
效益和社会效益的双丰收，也将
为曲阜“汽车电子产业集群”稳
步发展提供坚实支撑。

汽车及零部件产业规模大、
链条长、技术含量高、带动性强。
曲阜市工信、科技等部门积极引
导汽车及零部件产业和新能源
汽车向新而行，持续拓展延伸产
业链条，不断把产业做大做强。
着力推进创新引领产业强市行
动，通过鼓励企业开展技术攻
关、推动科技成果转化、推进产
学研合作等重点工作，助力企业
开辟新领域新赛道，塑造新动能
新优势，助推汽车及零部件产业
高质量发展。

最近几年，面对新一轮科技
革命和产业变革蓬勃发展，曲阜
市紧紧围绕“工业立市”“制造强
市”，全力培育“3+2”产业集群，
以企业攀登工程为抓手，以龙头
企业重点培育为带动。一方面重
点培育链主企业天博公司继续
围绕绿色化、智能化的汽车发展
方向，加大汽车感知类产品自主
创新力度，持续升级迭代，推动
产品由机械向电子、由零件向部
件和系统发展，逐渐成长为骨干
企业；另一方面以全产业链思
维，推动汽车零部件产业上下游
技术进步和协同发展，针对新能
源汽车热管理系统研发及产业
化应用等方面开展深入研究和
成果转化。

易雪 通讯员 岳雷霆 刘康 济宁报道

近日，在位于曲阜经济开发区的曲阜天博汽车电器新建年产5000万套智能电声产品研发制造项目现
场，工人们正马不停蹄地施工，处处都是热火朝天的忙碌景象。作为曲阜市重大项目之一，该项目通过引
进先进生产、检测设备，提产量拓市场，将为当地“汽车电子产业集群”稳步发展提供坚实支撑。

曲阜天博汽车车间生产线。 扫码看视频。
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