
花冠集团生产的“花
冠”牌系列白酒，是以东北
的优质高梁、小麦、大麦、
豌豆、糯米为原料，历经
180天超长泥池酿造，陶坛
储藏。五名国家级白酒评委
组成的花冠科研技术研发中
心，研发和创新能力在同行
业屈指可数。经过他们的精
心调制而出的花冠美酒，具
有“窖香优雅、多粮风味、
酒体丰满”的独特风格。正
是强有力的研发力度与研发
队伍，花冠？ K8馥韵芝
麻香被认定为国家白酒标准
样品，花之冠？九九珍藏荣
获国家酒体设计奖。

酿造是白酒行业的一个
系统工程，在每一个环节
上，“花冠人”都抱着一个
高度负责的态度。花冠集团
成立了质量监督委员会，公
开聘请了58位社会各界人士
对企业产品质量、生产经营
进行严格的跟踪监督。

在质量管理中，“花
冠”严格按照现代企业管理
模 式 进 行 运 作 ， 在 通 过
IS09002国际质量管理体系
的认证的基础上，适时进行
了换版认证，使适量管理更
加规范化、制度化、科学

化、在生产、供应、酿造、
销售等各个部门、原料购
进、验监督体系、层层严把
质量关口，上一道质量不过
关，绝不准进入下一道工
序。为提高原酒产量，确保
酿造的质量与特色，花冠集
团长期聘请业内知名和大专
院校以及对科研院所的专家
教授道企业进行技术指导和
技术培训，并先后投资近千
万元，购置了电子天平、分
光光度仪、气相色谱分析仪
和微机勾调系统等国内先进
设备，增强了对白酒中各种
微量元素量比关系的分析能
力，依托科技保质量、促质
量，使花冠白酒的各项理化
指标均达到或超过国家标
准。为确保产品质量，花冠
集团始终坚持原酒储存结构
与产品结构、市场结构相匹
配，不断加大投资，扩大原
酒生产规模与储酒能力，拥
有粮酒发酵池6000个，储存
能力4 . 7万吨，保证了市场
需求与质量需求。

人贵品质，酒凭质量，花
冠集团十几年如一日始终坚
持“实实在在做人，认认真真
酿酒”的经营理念，用真心酿
造的美酒奉献给每位消费者。

花冠酒业：

人贵品质 酒凭质量
古贝春自上世纪七十年

代后期问世，由于质量上乘，深
受消费者喜爱，连年夺得山东
省白酒质量评比第一名，1984
年获得了轻工部优质产品铜杯
奖，武城酒厂借此成为了武城
县的利税大户，实现了古贝春
创业史上的第一次腾飞。

到了上世纪九十年代中
期，受人们的消费观的改变、
白酒市场的残酷竞争和国家
限制性政策的出台的影响，古
贝春终没能抵御住商品经济
大潮的冲击，生产和经营情况
一落千丈。危难时刻，武城县
委指派周晓峰董事长执掌古
贝春的大印，他审时度势提出
了“创名牌，不是发展问题，而
是生存问题”的口号，将打造
名牌上升为一个前所未有的
战略高度。通过与“酒业大王”
五粮液集团搞技术联姻，借助
五粮液的先进工艺，使古贝春
的产品质量实现了一个质的
跨越，并在此基础上进行了20
多项改革，使其适合北方的自
然气候，成为古贝春独具特色
的生产工艺。当年推出了粹取
五粮液工艺的“五星级”古贝
春，填补了山东省无高档白酒
的空白，使古贝春公司当年便
扭亏为盈。

公司从原料的采购到生
产加工过程到成品的销售与
跟踪服务，建立了一套完善
的传统管理与现代体系认证
相结合的白酒质量安全卫生
保障体系，从对最终产品的
监控变为对生产全过程的监
控，添置了液相色谱仪、气质
联用仪等尖端科研设备。随
着质量责任制的健全与完
善，公司对产品质量控制检
验不漏项，执行“严两头，控
中间”的检验思想，“严两头”
就是严把进货检验关，检验
不合格物资不准进厂，检验不
合格的成品绝不能出厂。“控
中间”就是发酵、酒体设计、灌
装等19个小过程，并对每个小
过程结合人、机、物、法、环进
行细致的分析，就分析的结果
及时纠正并提出纠正措施，同
时结合国际质量管理体系和
食品安全管理体系标准要求
在公司建立并运行符合国际
标准的管理体系。

古贝春从区域品牌成长
为全国驰名，是一路伴随着
从山东第一到全国夺冠的脚
步而来的——— 产品质量的持
续稳定提高，成为古贝春品
牌快速成长最重要的驱动因
素。

古贝春：

不断创新获得产品质量的稳步提升
多年来，景阳冈酒业

不断弘扬“人淳酒纯”的
企业精神，始终信守“先
做人，后酿酒；做好人，
酿好酒”的经营理念，恪
守“受益于社会，服务于
社会”的经营宗旨，坚持
依法诚信经营，以消费者
的利益为最高利益，坚持
以 满 足 消 费 者 需 求 为 目
标，始终坚持加强全过程
的质量控制，严格执行《产
品质量法》、《食品卫生法》、

《消费者权益保护法》等法
律法规，积极推行“食品卫
生工程”、“食品安全工程”，
以优秀的工作质量保证产
品质量，以产品质量保证消
费者满意。

今年以来，中国白酒
行 业 整 体 大 形 势 日 益 严
峻，景阳冈酒业把企业管
理和产品质量工作作为全
年工作中的重点，严抓质
量关，保障产品安全。通
过强管理、抓质量，使内
部管理更加规范，产品质
量保障更加有力，从而提
高企业的市场竞争力。在
企业管理上，企业大力推
进组织创新、制度创新。
通过实现管理的科学化，

不断提高企业效益。在干
部管理上，企业建立健全
了干部能上能下的动态管
理机制，最大限度地调动
了干部职工干事创业的积
极性，有力地激发了干部
职工的聪明才智和创造潜
能。在质量管理上，企业
把提高产品质量放到重于
一切、高于一切的位置，产
品质量重于泰山，产品安全
压倒一切。大力推进“质量
兴厂”工程。全面实施质量
和食品安全管理体系，对各
生产车间和每个生产环节，
实行质量一票否决制，凡质
量不达标的产品或半成品，
坚决淘汰，一律不许出厂或
进入下一道生产工序，有力
保障了产品质量。

景阳冈酒业通过深化
质量管理，狠抓全过程的
质量控制，从原料到灌装
再到出厂，层层监管、层
层严抓、层层落实，把消
费 者 的 利 益 放 在 首 要 位
置。确保了产品 1 0 0%合
格，连续十几年无产品投
诉事件，取得了“全国食
品 行 业 知 名 白 酒 诚 信 产
品”称号和“全国食品安
全示范单位”称号。

景阳冈酒业：

以过硬品质铸就千年品牌

花冠酒业的室内储酒区 古贝春酒业的自动测温系统 景阳冈酒业的现代化技术中心
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