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“春蚕到死丝方尽”，在吐完 1500 米的蚕丝
后，一只蚕也就完成了它的使命。接下来的过
程就是人们对蚕茧的深加工：经过选剥、煮茧、
抽丝等环节，一捆捆雪白的蚕丝就制作好了。

23 日，记者来到莒县城北的日照海通丝业
有限公司，探访生丝生产的流程。在该公司的
仓存库，一袋袋蚕茧堆积如山。该公司的一位
负责人介绍说，这些蚕茧正是从养殖户家里收
购上来的。

收购蚕茧是第一步。由于莒县当地的气候
环境特别适合蚕的生长，莒县已有悠久的养蚕
历史了。“我们收购上来的这些蚕茧，是加工蚕
丝的上等材料。”

蚕茧收上来之后，首先要进行选剥。在选
剥车间里，风扇呼呼转着，十几名工人在工作
台上对这些蚕茧进行把关。“你看这个蚕茧的
丝比较粗，里面肯定有 2 个蚕蛹。”一名工人说，
在吐丝的过程中，两个蚕跑到了一个“房间”
里，做茧的时候就“缚”到了一起。由于两个蚕
吐的丝交织在了一起，所以吐的丝也就粗了，
就不符合做蚕丝的标准了。“双蚕蛹茧可以用
来做蚕丝被，也不能浪费了。”一名工人说。

在被精挑细选后，“选拔”出来的蚕茧就来
到了下一个车间——— 煮茧车间。在这里，经过
高温蒸煮和低温水洗后，蚕茧中的蛋白质就与
蚕丝分离了。由于现在都是先进机器作业，这
个流程上，每个机器只需要一个工人操作即
可。

煮好的蚕茧，通过输送带被传到了缫丝车
间。在这个车间里，机器轰鸣，煮好的蚕茧由纺
机自动选取进行抽丝。纺机将一个个蚕茧抽
丝，蚕丝也就制作好了。

在蚕丝成品仓库，工人将纺好的蚕丝包扎
成捆，这是唯一一个手工环节。

据日照检验检疫局工作人员介绍，日照海
通丝业有限公司是日照市最大的生丝生产厂
家。今年，该公司已出口生丝 395 批次，货值
1458 万美元，出口国家包括日本、韩国、意大
利、越南、印度等国家，因此，日照检验检疫局
也特意开辟“绿色通道”，让一批批生丝走向国
际。
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经过蒸煮，蚕茧中的蛋白质与生丝分离。

缫好的丝，还需要工人一线一线的捆好。 在缫丝车间，先进的机器开始抽丝，蚕茧被“剥皮”。
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在选剥环节，一个个双蚕蛹茧被挑出。
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经检疫合格后，生丝便可出口至国外。
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