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本报12月22日讯(记者 邵芳 通讯
员 宋飞 杨萌) 人均节约一元钱，说
起来容易做起来难。纯梁采油厂金家采
油管理区生产运行中心主任田建民从参
加工作至今，始终坚持“环保节支”的理
念，他手中的碳素笔已经用了五年多了，
平时只换笔芯不换笔身，用他的话来说
就是“勒紧腰带过日子，省点儿是点儿”。
他是这么说的，也是这样做的。

每逢月末，他和生产运行中心干事
刁晓周便会“东奔西走”，忙碌穿梭于各

个办公室，原来他是在收集“废纸”。日常
工作中，他经常把纸张利用不彻底的“漏
网之鱼”用做演算稿纸、打印晨报、装订
记录等工作之用，彻底发挥其余热。管理
区自成立以来，按照采油厂“聚焦质量效
益”的工作要求，持续加强纸张管理，坚
持正反面打印，在标准规范许可的情况
下，合理缩减字号、科学打印排版。像田
建民、刁晓周这样平日里就注重节约的
行为，只是该区成本管理工作广泛开展
的一个缩影。

面对低油价、新常态，金家采油管理
区牢固树立过“紧日子”思想，持续推行
降本增效的理念，逐步完善“经营日报”
制度和“交旧领新”机制，充分发挥技术
员、技师等人专长，逐步提升自主维修能
力，想方设法解决工具“小问题”，看好设
备“小毛病”，使不少废工具、旧设备“脱
胎换骨”再进井场，实现重新再利用。

据了解，该区T38P1气源井主要负责
周围18口油井和6个单井拉油点大罐的供
气加热。由于是排液采气，1200方分离器

效果差，常出现气管线内串油，频繁需要
人工压分离器液面，严重影响管理区的
日常运行。为此，管理区多次与采油厂业
务部门结合，制定了利用T38X420旧多功
能罐进行串接，实现气液2次分离、用油
嘴控制多功能罐压力和气量大小的改造
方案。经过10月份的优化运行，目前气压
稳定，分离效果良好。此次改造，不仅彻
底解决了T38P1气源井供气问题，减轻了
职工劳动强度，提高了气源质量，更是在
全区掀起了一股“挖潜增效”的新热潮。

纯梁采油厂金家管理区：

让降本增效成为全员工作习惯

不同油藏类型

注汽多少有标准
滨南厂的稠油油藏，具有油层厚度、原油粘度、边底水活跃程度差异大等特点。经

过31年的热采开发，已进入高轮次吞吐生产阶段，成本上升、产量下降、油汽比降低、效
益变差等矛盾日益凸显。2014年，年产稠油89 . 98万吨，占总产量的41 . 4%，成本占总成本
的51 . 2%。

“2014年，注汽成本中燃料费为3 . 9亿元，占稠油热采总成本的63%”，地质所稠油室
动态岗党伟介绍，“注汽量偏高成为油汽比低、稠油成本上升的主要因素，制约了稠油
的效益开发”。

以往，在以产量为中心的运行模式下，确定稠油井的注汽量，往往更侧重于“经验
式”的判断方法。由于标准不够精细，存在注汽量增加但油汽比却不升反降的问题。

党伟认为，多注汽不一定多产油，关键是明确油汽比与注汽强度的关系，找出最佳
平衡点，让每吨汽发挥最大效能。

着眼于建立“合理注汽强度”实用图版，他们详细统计22个稠油开发单元356口新
井第一周期的生产数据，结合油藏数值模拟结果，建立了不同原油粘度和油层厚度条
件下，直井和水平井的合理注汽强度模板，据此优化投产新井和补孔改层井的注汽量。

单10-9X33井，因高含水停井。技术人员决定对原生产层位实施注灰封堵，改新层
位生产。配置注汽量时，考虑到新补孔层位动用程度低，按第一周期注汽强度标准设
计，单井注汽量为2000吨。开井后，初期峰值日油20 . 5吨，含水68%，目前周期产油1165

吨，油汽比0 . 58，与优化之前相比，注汽量减少600余吨，油汽比提高0 . 13。
今年以来，应用“合理注汽强度”实用图版，共实施投产新井及补孔改层井22井次，

平均单井注汽量2342吨，比计划下调464吨，阶段油汽比达到0 . 26。

不同开发阶段

汽量增减有讲究
以往，稠油井的周期注汽量大多按递增方式确定，也就是随着生产周期数的增加，

注汽量按一定比例增加。
“这种做法未必适用于所有生产周期，特别是进入高轮次吞吐的生产井”,党伟说，

“有的井，因为含水高、蒸汽波及面积基本已达极限，再增加注汽量也徒劳无功，甚至带
来产量降低的负效应，导致油汽比降低”。

为此，他们按照稠油生产的递减规律，缜密分析658口多轮
次吞吐老井的周期生产数据，把热采井按生产周期分为中前期和中后期，实施不同的
注汽策略：中前期井，周期强度递增4-8%，中后期井，周期注汽强度递减3-10%。

在此基础上，对处于吞吐中后期的油井，又根据油井的不同特点进行分类，分为层
间动用不均衡、受边底水水侵影响和采出程度高、亏空大3类油井，分别明确其注汽强
度递减值。

单10-35井，受边底水影响高含水停井。技术人员认为，该井多年停产后剩余油区
域性富集，决定采取扶停措施。配置注汽量时，考虑到多轮次吞吐后边底水的影响，将
周期注汽量由上周的4793吨下调到3200吨。开井后，初期峰值日油17 . 5吨，含水66 . 2%，
目前周期产油1165吨，与上周期对比，周期增油258吨，油汽比提高0 . 22。

截至目前，滨南厂已实施老井注汽强度优化275井，其中调增70井次，调减120井
次，平均单井减少注汽量120吨。

注汽井吃“小炒”降本又增效
滨南厂优化注气管理，让稠油区块实现效益开发
本报记者 顾松 通讯员 许庆勇

面对一口
稠油井该注多
少汽、怎样注汽
更高效等问题，
胜利油田滨南
采油厂加强稠
油生产规律研
究，探索实施差
异化、个性化注
汽管理，优化注
汽强度，细化分
类注汽，让稠油
注汽井从吃“大
锅 饭 ”到 吃 上

“小炒”，在降低
注汽成本的同
时提升了开发
效益。

今年以来，
滨南厂共实施
注汽强度优化
3 3 2井次，同比
平均单井注汽
量由 3 4 3 0吨下
降到3164吨，稠
油 产 量 提 高
2 . 1132万吨，阶
段油汽比提升
0 . 02。

不同生产小层

促进“吸收”有学问
“井井注汽不等于井井吸汽，井井吸汽不等于

层层吸汽”，对油井不同小层的吸气能力，工艺所
副所长刘琳波有清醒的认识，“实践证明，采取笼
统注汽，因不同小层的渗透率差异和蒸汽的超覆
作用，不同小层对蒸汽的“吸收”能力大不相同”。

这就造成，有的小层“吃”得多、“吃”得好，前
期产油多，但后期采收率接近极限时，却能抢

“食”、不出力；有的小层却不够“吃”、“吃”得差，生
产能力低，得不到有效利用。

为此，他们转变笼统注汽的观念，树立精细化
分注的理念，在优化注汽强度的同时，针对油层
多、差异大、含水高的老井，采取选层注汽、分注合
采和氮气泡沫调剖等技术，实现精细化、个性化注
汽，把蒸汽注入到它应该抵达的小层，改善油井吸
汽效果。

郑36-5-11井，实施氮气泡沫调剖后，注汽量
比上一生产周期减少824吨，阶段性增油1052 . 5吨，
综合含水降低17 . 2%，阶段性油汽比提升0 . 38。一
年来，共实施氮气泡沫调剖10井次，累计增油2107

吨，综合含水下降8 . 9%，注汽量减少6689吨，阶段
油汽比提高0 . 12。

截至目前，这个厂共实施改善油井吸气效果
措施72井次，阶段增油8613吨，平均单井减少注汽
量322吨，阶段油汽比提升0 . 08。

此外，他们制定执行《滨南采油厂注汽运行管
理细则(暂行)》，严细各类注汽施工节点质量标
准，强化沿程保温措施，沿程热损失降低2 . 1%。

干部员工紧盯效益强化注汽管理。
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