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本报4月26日讯 (记者 顾松 通讯
员 李文学 周海刚 李霖 ) 近日，
在胜利油田局级科研项目验收会上，技
术检测中心承担的《胜利原油有机氯成
因分析及检测标准研究》，在全部9个项
目中排名第一。专家组一致认为，该项
目整体达到国际先进水平，研究成果对
提升自产原油质量发挥重要技术支撑。

据了解，2013年“5·29”原油有机氯
污染事件发生后，技术检测中心质量
监督检验所围绕胜利原油中有机氯的

成因、对策措施和有机氯含量检测方
法开展科研攻关。通过对原油和各种
采油助剂中有机氯化物形态及分布分
析，科研人员确定了油溶性油处理剂
是原油有机氯含量的主要来源，提出
油田化学剂分类控制措施，完善了药
剂有机氯检测方法并形成行业标准，
措施实施后胜利油田外销原油有机氯
严格控制在1μg / g以内，有效保障了胜
利油田自产原油质量。

同时，科研人员通过分析蒸馏过

程、馏分油处理过程及氯元素测定过程
所产生的误差，确定了原油有机氯检测
准确度影响因素，完善了测试方法，制
定了操作规范并在中石化统一实施。

针对含游离水原油有机氯检测准
确度差，无有效检测标准的问题，通过
脱水、萃取等方法完成含游离水原油中
有机氯含量检测方法并制定了净化原
油及含游离水原油有机氯检测方法局
级标准，为原油有机氯溯源及源头控制
提供了技术手段，填补了该领域的国内

外空白。目前，该标准已通过油田油气
采输专标委的标准审查。研究过程中，
项目组还取得实用新型专利，并申报发
明专利。

目前，油田化学剂有机氯检测方法
和原油有机氯检测规范已在中石化范
围内推广应用。依托该研究成果的技术
支撑，胜利油田分公司在油田范围内建
立了原油有机氯四级监控体系，实现了
从井口、交接点到外输全过程监控，有
效杜绝了原油有机氯超标现象。

制定操作规范，杜绝有机氯超标

技术检测中心科研成果支撑原油提质

本报4月26日讯 (记者 顾松 通讯员 耿立芹 ) 此前，滨海公司所管
辖的生产单井桩66-12-12因故停井。“当时抽油机的电路和井口流程一切正
常，但无论怎么开井就是无法恢复正常生产。”何修渤说，经过对示功图和现
场情况进行综合分析，发现导致油井无法正常生产的原因系气锁，如果能想
办法放掉套管气就会解决这个难题。

据了解，早在油田勘探开发初期，由于气量少、管输成本高等原因套管
气通常直接排放，否则就会影响油井正常生产。但是长此以往，不仅造成天
然气资源浪费，还对环境造成一定影响。

采访中，记者了解到，何修渤所负责的注采一站有80多口生产井，面对
套管气如何处理的难题，他曾经和同事反复探讨过很多次。然而，随着自主
研发的套管气回收装置应用到生产中，这一问题就迎刃而解。

“我们利用油套连通原理，曾经尝试过把套管闸门和原油管输流程用铁
管焊接在一起，在流程中间安装一个50型闸门控制，这样就可以把套管气回
收到原油管输里，解决生产井的套管气排放问题。”何修渤说，但是这样解决
排放问题治标不治本，生产中一旦发生气锁等状况就会造成油井停产，由此
就会造成工作效率降低、安全隐患增大、安装成本增加等问题，违背降本增
效的初衷。

对此，何修渤带领技术骨干开始研究如何用低成本来解决这个难题。在
集中讨论还没有方案时，一个采油工取油样落实资料的过程，让何修渤意识
到可以把套管气通过取样阀门排放到油气管输里。

经过反复实验，他们用一根4分不锈钢无缝钢管、一个三通管件和一个4

分闸门把套管闸门和生产管线上的取样阀门连接起来。当取样阀门打开后，
套管气就可以回收到输油管线中；关闭套管闸门，打开三通后的4分闸门就
可以取油样，使用起来既安全又方便操作，更重要的是避免停井影响产量。

何修渤说，套管气回收装置把套管气回收到原油管输里，不仅增加管输
的流动性、降低井口回压，还增加了天然气产量。从成本上来说，购买安装一
个套管气回收流程需要3000余元，而自己动手制作的回收装置只需要300余
元，目前，这套装置已经在滨海公司安装了6井次，节约成本16000余元，每日
增加天然气产量30余方。

“无论从人力物力财力，公司一直非常支持职工搞创新，这不仅能提升
企业创新创效水平，更在一定程度上提升全员的业务素质。”滨海公司党支
部书记熊继光说，近年来，滨海公司按照“请进来、走出去”原则不断培养全
员立足岗位创新创效的意识，并以此作为筑牢企业发展根基的重要举措，

“今后支持力度会越来越大，让每一名职工都感受到创新给我们带来的发展
红利。”

4月26日，胜利海洋钻井公司新胜利一
号平台使用岩屑回收箱，将CDX井组泥浆和
岩屑吊运回陆地进行无害化处理。据了解，
自2008年以来，为提升清洁生产水平，海洋
钻井大力推进碧水蓝天工程，先后投入上
千万元为所有钻井平台加装“零排放”系
统，实现了工业废水回收循环再利用，污染
废液、废渣回收再处理。今年以来，该公司
进一步加大力度，对海上钻井产生的岩屑
和使用的泥浆全部回收，全部进行工业垃
圾无害化处置，实现了全过程闭环式管理。
数据显示，今年1-4月份，该公司共回收泥
浆1325方、岩屑649方。

本报记者 邵芳 通讯员 王为 摄
影报道

泥浆岩屑全回收

鲁明滨海公司鼓励全员实施创新创效

自主研发解难题 降本又环保

当前，油田
企业正在经历
着低油价带来
的严峻挑战，想
方设法在安全
环保的前提下，
通过技术创新
实现降本增效
已经成为一项
迫在眉睫的重
担。近日，鲁明
滨海公司注采
一站站长何修
渤等人，通过自
主研发套管气
回收装置，不仅
用降低 1 0倍的
成本化解生产
难题，还大幅提
高天然气产量。

胜利油田注聚井项目
达到国际领先水平

本报 4月 2 6日讯 (记者 顾松 通讯员 任厚毅
李强 ) 注聚井就是注完聚合物后再注水，最终目

的都是驱油，有关这一领域的难题是世界级的。近
日，胜利油田科技处组织专家组对石油工程技术研
究院完成的“注聚井后续水驱增注体系研发”项目进
行验收评定。专家组认为，该项课题科学价值较高，
成果整体达到国际领先水平，在注聚及后续水驱单
元提高采收率领域推广前景广阔。

据了解，随着以注聚为主要方式的三次采油在
油田区块的推广及扩大，注水井在注聚后续水驱过
程中普遍出现注水压力升高、注入困难等情况，而现
场缺少有效的解除方法。对此，工程院油保所科研人
员从2014年起立项“注聚井后续水驱增注体系研发”
展开攻关，项目组以胜利油田注聚及后续水驱开发
单元油水井堵塞井为研究对象，详细调研了主要堵
塞物老化聚合物的结构特征及形成机理，创新研发
了新型安全高效老化聚合物解聚体系，并在此基础
上研发了安全高效老化聚合物解除技术，配套形成
注聚及后续水驱油水井解堵增注增产工艺技术。该
技术具有对老化聚合物解除能力强、处理半径大、单
井费用低等特点。

截 至 目 前 ，现 场 共 实 施 应 用 3 4 口 井 ，有 效 率
100%，水井单井降压1-2兆帕，单井增注50立方米，油
井提高单井产能 6 0 % 以上，累计增注 2 4 万方，增油
7238吨。
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