
兖兖矿矿集集团团
““十十佳佳青青年年创创客客之之星星””揭揭晓晓

作为项目主要负责人，参与研发
了集团公司《高可靠性、大采高、高工
作阻力液压支架研制》科技项目，项目
通过山东省科学技术厅技术鉴定，产
品性能达到国际先进水平。参与研发
金 鸡 滩 煤 矿 8 m 超 大 采 高 工 作 面
ZY21000/38/82D型掩护式液压支架，
为目前全球用于综采工作面的采高最
高、工作阻力最大的液压支架，产品技
术质量达到国际领先水平。

他在近1200米西翼回风暗斜井高
坡度巷道施工中，研制出的斜巷重型跑
车防护装置，填补了矿井斜巷施工安全
保障措施的空白，这一创新为矿井创效
60余万元。高标准完成了大煤仓的施
工，创造了公司第一大储量煤仓、省内
技术领先的纪录，能有效调节矿井提升
能力与采区生产能力之间的矛盾，进一
步缓冲煤流，实现采煤面协调生产，此
项自主施工完成的重点建设项目，每年
可产生经济效益909万元。

2014年5月，接管当时
各项经济技术指标都排
名末位的二厂房南区。经
过近10个月的技术调整，
电解槽稳定性指标不断
提升，吨铝电耗指标和员

工劳动强度大幅度降低，
为企业节约成本近500余
万元。创新用“牛皮纸-氧
化铝”自烧制保护环替代
碳素保护环，每年可为企
业节省成本110万元。

结合集团公司对金
鸡滩煤矿产量进行提升
的要求，提出煤流系统进
行减速箱减小传动比的
改造方案，改造投资大大
减少，经过工作面搬家倒

面期间进行煤流系统改
造，将系统进行了提速运
行，现在设备运行稳定。
他不断学习新业务、新技
术，在核心刊物上发表专
业论文20篇。

先后参与重型综采
设 备 快 速 撤 除 技 术 、
1400卷带机装置、液压
支架立柱千斤顶现场工
况模拟测试装置、大缸
径液压油缸拆装维修装
置的研制与应用，独立
开发煤矿井下电网短路

计算及继电整定软件，
EBZ150A综掘机后支承
连接方式、齿辊式破碎
机驱动方式等改造以及
工作面长距离供电供液
电缆收放平台的设计与
应用等创新、创效项目。

他参与矿辅助运输
设计改造、机电设计、煤
矿自动化设计等 3 0多
项。完成南翼回风下山
架空乘人装置猴椅存储
滑道的设计，节约费用9
万元。发明井下矿用车

辆喷洗方法和系统，实
现远程遥控洗车，填补
了行业空白，每年创效
17 . 28万元；设计的压风
管道风水集水放水器和
一种多功能积水收集
车，每年创效36万元。

经过反复琢磨和拆
装,将瓦检仪进行改造，
降低了瓦检仪的返修
率，每年为矿节约维修
资金上万元。他成功改
变瓦检仪的鉴定器量
程，使仪器测量范围从0
-10%提高到0-20%。参

与的“北宿矿矿井通风
系统优化研究”年节约
用电40多万度，年节约
资金20多万元。他改造
的“Y”型复合水质过滤
器，一年节省喷头4 0 0
个，节约资金18万元。
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他集众多创新创效
成果于一身。组织完成主
井提升系统改造、主井卸
载气控系统改造、大型检
修工艺图表控制法等革
新改造项目40余项，带领
鲍店煤矿运转工区实现
2015年至今“四大运转系

统”零事故。组织矿主井
提升机系统优化，使主井
提升单循环时间减少2
秒，每年可多提升20万吨
原煤，创造经济效益近亿
元 ，创 出 单 日 提 升 量
28017吨的矿井提升最高
记录。
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4月26日，随着“十佳青年创客之
星”结果揭晓，历时一个月的2016兖
矿集团“十佳青年创客之星”评选活
动画上圆满句号。

2016兖矿集团“十佳青年创客之
星”评选活动，由兖矿集团工会党群
工作部、兖矿集团新闻中心、齐鲁晚
报《今日运河》、大众网济宁站联合启
动，旨在进一步营造“大众创新、全员
创效”浓厚氛围，激发全员创新精神，
全面实现集团公司“双创”目标。

评选采取公众投票和专家评审
相结合的方式进行，其中公众投票占
比60%，专家投票占比40%。

活动自3月底开展以来，经过单
位审核、推荐上报，评选办公室初选，
41名2016兖矿集团“十佳青年创客之
星”候选人进入最终评选。4月15日，
主办单位在兖矿集团微信公众号新
新兖矿(ykjtwx)发布候选人事迹简
介，接受公众投票。至22日24时，共有
176676人次参与投票，最高得票数
11443票。

本次评选出的“十佳青年创客之
星”均立足岗位，勤于钻研，在创新创
效方面取得较为突出的成果，并付诸
实践带来明显成效，成为广大青年职
工中脱颖而出的“创新达人”、“创效
明星”。(王艳芹 崔波)
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生产运行上，深入
研究系统运行参数，使
国产甲醇触媒使用寿命
达到国内领先水平，同
时在触媒使用末期，不
采出杂醇油的前提下，
乙醇含量低于100ppm。

技术创新方面，多次牵
头对系统流程进行创新
技改，解决影响高负荷
运行的瓶颈问题，确保
甲醇系统实现三年一大
修目标，为企业创效累
计近千万元。

设计高强度多功能
吊挂装置，用于井下代替
原有的托管梁和电缆钩
使用。设计新型捆扎带，
大大减少易耗品损耗。研
制矿用单体液压支柱退
锚装置，提高锚索索具、

锚索托盘的回收率和再
利用率。先后完成40T刮
板输送机快速安撤支架、
多层可伸缩带式输送机
系统、长跨距大容量带式
转载机、掘进带式转载机
等设计。
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