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中国重汽商用车零部件智慧物流中心真“高大上”
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高新区强力推进卫星遥感违法图斑处置工作

一案一档，确保工作顺利推进

本报济宁6月19日讯(通讯员 王营)
为全面贯彻落实省城乡规划第一督察组工
作部署，按照省住建厅《关于进一步加强城
乡规划卫星遥感违法图斑处置工作的通
知》和市委市政府要求，济宁高新区高度重
视卫星遥感违法图斑处置工作，迅速行动，
明确措施、压实责任，分类依法处理违法图
斑。

高度重视、周密部署。高新区管委会按
照整体工作要求，召开了高新区违法图斑
部署会议，就违法图斑逐一进行研判，分析
存在的问题，研究安排布置处置方案，明确
各责任部门任务，要求不等不靠、强化措
施，确保该工作顺利推进。为加快处置进
度，高新区管委会又召开图斑处置督导工
作会议，进一步细化任务、夯实责任，加快
完善土地、规划手续，依法查处违法用地违

法建设，确保处置进度。
联合联动、多措并举。规划分局、国土

分局、执法分局、各办事处充分认识卫星遥
感违法图斑核查处置工作的重要性和必要
性，联合联动，迅速行动，狠抓落实，齐抓共
管。通过查看现场，查阅资料，共同研究探
讨处理方案。对于不同类别的违法图斑，按
照处置意见，制定具体工作方案，各部门密
切配合，确保违法图斑处置工作到位。

建立机制、推动落实。按照整体工作要
求，建立健全卫星遥感违法图斑处置工作
机制。加强图斑处置资料建档，规划、国土
审批手续、执法查处资料等逐一建档，实现
一案一档，健全图斑处置档案。各单位建立
日报告制度，每日上报工作推进情况，保质
保量的推动卫星遥感违法图斑核查处置工
作。

在中国重汽济宁商用

车有限公司内，一座高达18

米，面积约6000平方米的厂

房框架已经搭建完毕，这

里，将成为国内商用车领

域第一个零部件智慧物流

中心。中国重汽零部件智

慧物流中心包括济宁商用

车智慧物流平台系统、智

慧人机管理系统，并配备

一套自动化方案。项目完

工后，重汽济宁商用车公

司将开启商用车行业人工

智能智慧物流新时代，实

现人机互动，改善作业环

境，使工厂生产管理水平

大大提升。

本报济宁6月19日讯(记者
孟杰 通讯员 艾继如) 按照

《济宁高新区农村集体产权制度
改革试点工作方案》的要求，结合
街道各村实际，济宁高新区柳行
街道采取多种措施，全力做好开
展好农村集体产权制度改革试点
工作。

首先，柳行街道成立了农村
产权制度改革工作领导小组，全
面指导改革工作，制定了《柳行街
道稳步推进产权制度改革工作方
案》和《柳行街道清产核资方案》，
并聘用第三方机构承担清产核资
工作任务。

柳行街道先后召开改革工作
动员会，对改革工作进行全面部
署，统一思想，并对村支书、村主
任、村会计进行相关业务知识培

训，统一悬挂宣传条幅、发放村民
明白纸进行广泛宣传，形成良好
的改革氛围。

提前对24个村的村资产进行
摸底调查,对存在的问题进行梳
理,区分不同村的实际情况，制定
合理措施，按照先易后难的整体
思路，确定各村改革的先后顺序，
确保工作科学推进。

为有序推进改革，柳行街道
首先对班子团结、群众基础好的
两个村进行改革，召开两村产权
制度改革座谈会，推荐领导小组
成员，同时聘用第三方机构对24
个村的账内资产进行梳理。下步，
柳行街道将继续推进农村集体产
权制度改革工作，统筹谋划，协调
共进，重点突破，确保改革工作按
照时间节点平稳有序推进。

柳柳行行街街道道摸摸底底2244个个村村资资产产

全全力力推推进进农农村村集集体体产产权权改改革革

建自动立体仓库
分拣配送“无人化”

在中国重汽集团济宁商

用车有限公司的北侧，一座高

达18米，面积约6000平方米的

厂房框架已经搭建完毕，几位

施工人员在厂房旁，进行着最

后维护设施的安装工作。在厂

房的东侧，是一条临道的“露

天仓库”，发动机、变速箱等商

用车零配件密集堆放，几位叉

车工人不时往返于仓库和生

产线之间。

“等这座厂房建起来，设

施安装完毕，这些零部件都得

进库。”中国重汽集团济宁商

用车有限公司制造部物流管

理室主任郭长路介绍，这座正

在建造的厂房将是一座自动

化的立体库，可同时容纳7000
个商用车零部件的存放。除了

具备大量立体的存放库位，厂

房内零部件的存取将全部实

现自动化，大大提高了工作效

率，优化了工人们的作业环

境。

“现在每次取货，我们的

工人都要下车进行货号的匹

配，入库前和上生产线前也要

进行多次核对，分拣耗时长，

操作安全性低，精力耗费大，

立体仓库实现自动化后，系统

将自动匹配货物，直接送往生

产线，劳动力资源将得到更合

理利用。”郭长路介绍，搭配分

拣中心和桥分装线，解决了物

流短板问题，采用AGV机械

臂等设备，精准定位，引领厂

区高质量，高标准发展。同时，

零部件进库管理，也避免了露

天存放带来的老化等问题，可

谓一举多得。

除了优化劳动力资源，新

项目的上线也将带来生产效

率的大大提高。“以轮胎、轮毂

的组装生产为例，现在我们的

组装全靠人工，一条生产线配

备17个组装工，一个工作日平

均完成1000条左右，而实现自

动化后，我们一条生产线将只

需要6名员工，且完成量将达

到1200多条。”郭长路介绍，除

了组装，轮胎配送也将实现全

部自动化。

搭载大数据平台
实现管理智能化

在厂区北侧的新仓库，几

位叉车工作人员正在匹配货

号，他们的身上，都佩戴着一

种类似工作证件的“卡片”，在

他们所驾驶的叉车上，这种

“卡片”同样存在。

据介绍，这种“卡片”即
GPS定位芯片，可以记录采集

叉车工人一天的活动范围以

及对应叉车的行驶轨迹，通过

大数据中心，可以实现后期对

人车的智能化管理。

“不论是物流配送的自动

化还是人机管理的智能化，都

要依靠云平台和大数据中心，

这两者是整个智慧物流中心的

神经中枢。”郭长路介绍，模拟

排产、制造执行是企业的核心

制造过程，其与设备控制系统、

自动化设备等构成了智能制造

的核心架构，将生产信息、采购

信息、物料信息等全部一个指

令控制，多维度管理，用信息化

传递精益化，用数字化管控自

动化，实现智能制造的核心平

台。辅助采购管理、质量管理，

以及看板系统将所有的生产过

程可控化、可视化。

从公司出具的近几年销

量榜单上看，2015年，中国重

汽集团济宁商用车有限公司

生产的‘豪瀚’品牌重卡年产

量为5580辆，2016年为10457
辆，2017年则达到了20457辆，

高产量带来高效益的同时，公

司也感受到了来自方方面面

的压力。其中，厂房零部件存

放量则是最现实的一个问题。

在新建了仓库后，公司发

现，原本传统的库房已经满足

不了源源不断的订单所带来

的对零部件存放空间的需求。

为应对外部的市场压力，同时

也是适应公司的快速发展，
2016年，公司加入全国新旧动

能转换的大潮，开始规划实施

零部件智慧物流项目。

“零部件智慧物流，在我

们同行业里还没有先例，这里

建成后，将成为全国第一个商

用车零部件智慧物流项目。”

郭长路说，按照项目的前期规

划和现在的进展情况，预计将

于2020年完成全部建设并投

入使用。

现有厂房已不能满足存放需求，重汽加快建设智能化厂房。 本报通讯员 孟林 摄

本报记者 孟杰 见习记者
韩哲
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