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2018年首批国家高新技术企业名单公示

高高新新区区1111家家企企业业上上榜榜，，居居全全市市首首位位

加大培育力度
“高企”数量突破性增长

在日前公布的2018年首批
国家高新技术企业认定名单
中，济宁五星软件有限公司、济
宁东源机械制造有限公司、山
东德立信液压有限公司等11家
高新区企业榜上有名，成功获
批国家高新技术企业，获批数
量居全市首位。

据了解，2018年，山东省共
分两批开展高新技术企业认定
工作。截至目前，第一批共获批
11家企业，第二批上报的30家
企业正在等待审核。经认定后
的高新技术企业，在税收减免、
直接奖励、融资贷款、资助基
础、品牌提升、吸引人才、政府
采购、资产折旧、企业上市等方
面可享受政策优惠，做好“高
企”的申报工作对促进企业发
展具有重要的推动作用。

“我们从去年就开始着手
准备，通过深入企业、科技人
员、科技项目，帮助企业准备相
关材料，确保顺利进行申报。”
济宁高新区科技与知识产权局
局长黄伟鹏介绍，在申报工作
中，科技局工作人员到企业进
行现场帮扶，宣传讲解相关政
策，开展“一对一”辅导，帮助企
业梳理、审核申报材料，保证了
高企申报材料的质量，为企业
顺利进行申报提供了保障。

为加快高新技术企业培育
力度，高新区科技与知识产权
局多措并举，实施高新技术企
业培育计划，先期筛选50—100
家企业作为高新技术企业后备
企业进行重点培育，切实在自
主研发、成果转化、管理水平、
财务规范处理、产学研合作、研
发机构等方面提升企业能力，
力争在3-5年的时间，使全区
高新技术企业数量有突破性增
长。

做好跟踪服务
打造发展新引擎

作为高新技术产业的主力
军，高新技术企业是衡量一个
地区经济结构、产业竞争力的
重要标志。

国家高新技术企业数量
是建设国家创新型科技园区
的重要指标，也是国家级高新
区评价体系的主要衡量标准。
截至目前，全区国家高新技术
企业达到8 8家，数量居全市
第1位，为促进高新技术企业
健康发展，高新科技与知识产
权局通过持续做好后续跟踪
服务工作，帮助企业提升创新
力、竞争力，扶持企业做大做
强。

“企业获批高新技术企业
后，我们要帮助企业站在新的
平台上谋发展，发挥高新技术
企业对区域经济发展、产业升
级等方面的积极作用。”黄伟鹏
表示，对于获批的高新技术企
业，科技与知识产权局会结合

“大学习、大调研、大改进”等活
动的开展，深入企业开展服务，
帮助企业充分利用政策优惠，
加大企业研发力度，使企业的
发展插上创新的翅膀。

同时，将继续加大高新
技术企业知识产权培育培育
力度，引导企业创新成果向
知识成果转移，使企业的创
新插上知识产权的翅膀。此
外，还将积极与中介机构进
行合作，为企业提供管理方
面的免费培训，帮助企业更
好更快发展。

近年来，济宁高新区着力
实行“双高一密”企业培育，围
绕科技领军企业、细分行业的

“单打冠军”、科技型中小微企
业和初创企业四大类，设定不
同目标，进行阶梯式培养，提供
个性化服务，引导企业通过创
新积累，逐步实现价值链攀升，
为区域新旧动能转换,提高全
区创新能力和带动转型升级注
入动力。

日前，2018年首批国家
高新技术企业认定名单公
示，济宁高新区11家企业成
功获批，截至目前，全区国
家高新技术企业达到88家，
数量居全市首位。近年来，
济宁高新区科技与知识产
权局多措并举，鼓励创新实
力强、科技优势明显的企业
申报高新技术企业，并持续
做好后续跟踪服务工作，促
进高新技术企业健康发展。

本报记者 王博文

在日前公布的2018年首批国家高新技术企业认定名单中，济宁高新区有11家企业成功获批，截
至目前，全区国家高新技术企业达到88家，居全市首位。自本期起，本报记者带你走进这些企业，深
入车间一线，探寻企业的创新之路。[ ]
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在2018年第一批拟认定的国家高新技术企业名单里，
山东科大机电科技股份有限公司成功上榜。着眼于新旧动
能转换，科大机电立足于雄厚的人才技术优势和广阔的市
场空间，将“智能制造促进传统工业转型升级”当作转型发
展工作中的重中之重，走出了一条传统制造业升级与高新
技术创新研发的双向发展道路。

制造加工精益求精
专利产品不断涌现

来到位于济宁高新区王因
街道高端制造产业园，在科大机
电生产车间，一台台崭新的带式
输送机用盘式制动装置、液粘传
动装置等多种高新技术产品整
齐的摆放在车间门口，等待它们
的将是来自全国各地和世界各
地的订单。

车间内，工人来回穿梭忙碌，
钢板数字化自动下料、零部件精
密加工、机械装配制造……每一
位车间工人专注于加工设备零部
件，确保尺寸符合图纸要求。

据悉，从毛坯下料到零部件
精细加工再到最后的装配制造
完成，一台完整的盘式制动设备
制造需要经过几十道复杂工艺，
制造加工时长达到20余天，最后
通过严格的性能实验和出场检
验才会到达客户手中。

“正是对于加工制造环节的
精益求精，才使得我们的制动产
品在散料输送领域占据霸主地
位。”科大机电总经理包继华说，
这一切离不开公司有一支经验
丰富、创新能力强的精英技术研
发团队。目前，公司已相继自主
开发和生产了应用于散料输送
设备的液粘传动装置、盘式可控
制动装置、智能控制系统以及生

产集控系统等十多项专利产品，
并在散料输送系统整体方案设
计、机电一体化系统工程等核心
技术方面获得新突破。

记者注意到，在科大机电车
间的墙上有着“精益求精，铸就
品质”这样一条标语。秉承这一
宗旨，科大机电不断实现创新突
破，由他们历经三年研发的设备
健康管理系统(DHMS)目前已
经完成第一代产品的研发，具备
数据采集、数据传输、数据存储、
数据分析和呈现的整体解决方
案，并已经开发出相应的传感和
传输等硬件设备和软件平台系
统。项目产品已在山东能源集
团、淮北矿业集团、淄矿集团等
进行了设备状态监测和故障诊
断分析应用。

紧盯行业发展趋势
企业转型步伐加速

面临传统产业转型，如何使
传统机械加工业继续保持长久生
命力成为科大机电面临的挑战。

“行业发展瞬息万变，带式输
送机正向着长运距、大运量、智能
化、信息化的方向发展，原有的制
动、起动装置已经不能满足实际
需求。”科大机电研发部科信办主
任周生朋介绍，为追赶相关行业
领域不断向前发展的进度，科大
机电紧盯客户实际需求和行业发

展趋势，相继开发研制出满足不
同类皮带输送机的制动装置等关
键设备。同样，在客户维护、售后
服务方面，科大科技也毫不松懈。

“每一台产品，在交付客户
使用之前都会深挖客户需求，做
出相应的提升改进，对于已经投
入使用的产品，研发人员也会亲
赴现场，了解产品使用状态，实
地考察问题，提出解决方案。”在
谈到行业竞争优势时，科大机电
技术副总姜雪说，正是基于严格
的质量把关、先进的技术理念和
完善的售后服务才使科大机电
的装备制造驶入“新旧动能转
换”的快车道。

“产品是最好的代言人，追
赶国际先进水平是我们持之以
恒奋斗的目标。”面对企业未来
的发展，总经理包继华充满期
待。“公司之所以在激烈的市场
竞争中赢得一席之地，在于充分
运用了产品在工矿市场上多年
深耕所形成的技术优势。”

无论从产品本身的质量和性
价比，还是在新技术研发应用方
面，以及迅速响应客户需求的服
务方面，科大机电都自豪自己不
逊于任何竞争对手。作为一家具
有自主知识产权和技术的民营企
业，科大机电聚焦工矿市场，集中
优势力量精准研发，从而确立了
在带式输送机用盘式制动装置行
业的“隐形冠军”地位。每项生产流程，专注于产品质量。

企业创新能力不断增强。

开栏语

以品质铸就行业领军品牌，科大机电———
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