
B03新闻
2020年2月20日 星期四 编辑：李蕊 组版：曾彦红 校对：孔茜

重磅
找 记 者 上 壹 点

鲁抗医药开足马力全力生产，产能已恢复到90%

三条生产线日产200万支针剂
员工从家里到车间
均要进行三次消杀

19日上午，记者来到了位于

济宁市高新区德源路的鲁抗医

药制剂园区。大门外放置了醒目

的告示牌“所有人员必须佩戴口

罩；所有人员必须接受体温检

测，高于37℃者严禁进入公司；

所有车辆必须主动接受清消。”

记者进行身份登记、测量体温、

双手喷洒酒精消毒后进入了园

区。

工作人员告诉记者，这只是

其中的一道消杀环节。园区很多

员工都要坐班车来公司，在这一

环节，公司也制定了严格的防控

措施。每名员工在乘坐班车之前

先要在家自行测量体温，超过
37℃的就要居家隔离，不允许上

班。同时每天两次使用84消毒液

对通勤班车进行喷洒，使用75%
医用酒精擦拭地面、座椅扶手、

靠背。最后进入生产车间大厅、

岗位还要再次进行消毒。“从家

到生产车间到岗位，通过这三次

消杀，把疫情传播风险降至最

低。”该工作人员说。进入园区来

到101车间一楼粉针生产线，记

者看到，工作人员们正穿着无菌

工作服一刻不停的忙碌着。洗

瓶、分装、轧盖、包装，一道道生

产线上，工作人员有序地进行着

操作。工段长马宝玉也一刻不停

地忙着协调各个生产线的生产

进度。马宝玉告诉记者，大学毕

业后他来到公司工作已经十年

了。春节放假回到了陕西咸阳的

老家，期间他时刻关注着公司的

复工通知。在接到公司将于2月
17日复工复产的通知后，立即踏

上了返程的列车。

凡是从外地回济宁的人员

都要隔离14天，他所在的分装和

轧盖又是车间最为重要的一道

工序，为了不影响车间正常复工

生产，马宝玉跟家人解释后，就

提前半个月回到了济宁。在隔离

的十四天里，马宝玉一刻也没闲

着，公司返工人员登记信息表，

员工健康表、生产进度表等都需

要他来完成，一天下来要打几十

个电话。

王丽锋是粉针二工段的一

名员工，孩子才11个月，正处于

哺乳期。在接到公司的复工通知

后，第一时间回到了单位。为了

赶工期，毅然放弃了中午回家给

孩子哺乳。“担心孩子吃不好，但

是看到大家都在加班加点的工

作，自己牺牲点也没什么的。”王

丽锋说。

每名员工都舍小家为大家，

投入生产一线，这让身为车间副

主任的巩敦柱很是感动。他告诉

记者，车间粉针生产线主要生产

注射用美洛西林钠、注射用哌拉

西林钠等制剂，本来是定在2月3

日开工的。由于受疫情影响，一

直延迟到17日。这段时间减少了
3000万支针剂的产量。“我们三

条生产线全部投入生产，现在每

天能生产200万支，预计在本月

底就能把这个产量补出来。”巩

敦柱说。

让原料进来产品出去
把药送到急需的地方

生产复工，采购先行。面对不

确定的复工时间，制剂事业部物

资供应部采购人员提前谋划，对

生产所需物料逐一排查，积极配

合上游供货单位出具药品生产复

工证明、协助办理通行证明等各

项工作，全力保障制剂车间物资

供应，确保生产有效库存量。“各

品规西林瓶2000万只、胶塞9600
万只、胶囊36000万粒、铝盖7500
万只、PVC108吨等，充足的物资

保障了鲁抗制剂各车间于2月17
日的顺利复工。”制剂事业部物资

供应部副经理张凤成说。

在园区仓库，张凤成手里拿

着一本厚厚的写满发货信息的

工作簿，正有条不紊地指挥着装

车。张凤成告诉记者，因疫情影

响，造成上游企业停限产、高速

封路限行等，在当地政府部门的

协调下顺利办理了27张疫情期

间鲁抗药品车辆运输通行证，解

决了制剂产品整车出库发运的

道路管控难题。

“我们一边根据客户轻重缓

急进行拆单发货工作，一边拓展

新的物流通道，同顺丰物流、京

东物流达成合作意向。”张凤成

说，顺丰发运工作已与2月17日
正常开展，到2月19日三天时间

就出库553单5999件，保证疫情

期间全国发运的时效性。同时重

新整合了运输资源和派单规则，

以市场为导向，提高物流服务的

竞争优势，保证疫情期间鲁抗产

品市场不断货，力争用最短的时

间把鲁抗药品发运到最急需的

地方。“2月1日至2月19日，制剂

产品共出库1026单49663件。”张

凤成说。

保障疫情防控物资供应
100吨消毒液驰援湖北

为保证疫情需要药品的及

时生产供应，鲁抗医药专门成立

了疫情防控领导小组，全力做好

疫情防控处置工作。在切实保护

员工生命安全的同时，全力组织

药品的生产供应。鲁抗医药对原

料采购、药品生产、质量检测、产

品销售各个环节进行全员总动

员，加班加点，确保阿莫西林、头

孢曲松钠、阿奇霉素等抗生素类

药品，以及润肺止咳胶囊、氨咖

黄敏胶囊、排毒清脂胶囊等中成

药物的供应需求。春节期间，鲁

抗医药邹城园区正常生产，在保

证药品正常生产的情况下，接到

消毒液生产指令后，立即将生产

医药中间体的生产线，改造生产

消毒液，从最初每天生产7 . 5吨。

目前，已达到日产量45吨，尽最

大努力为打赢疫情防控阻击战

贡献力量。
1月29日，公司第一时间向

济宁市红十字会捐赠价值300万
元的抗感染药品和84消毒液，2
月17日，又通过山东省慈善总会

再次向湖北捐赠消毒液100吨，

驰援黄冈新冠肺炎疫情防控工

作。

疫情防控期间，鲁抗医药在做好疫情防控的同时，开足马力投入生产，保证药品、消
毒液等疫情急需物资的生产供应，做到疫情防控和企业复工复产两手抓。截至目前，生产
线全部投入生产，产能恢复90%左右。19日上午，齐鲁晚报·齐鲁壹点记者探访了刚刚复工
的鲁抗医药制剂园区。
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鲁抗医药产能已恢复90%，三条生产线日产200万支针剂。
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