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一 纸 蝶 变 只 为 一 城

构件现场拼装，一周搭建4至6层
济宁这个住宅项目使用新工艺，工期缩短近三成
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“房子不是现场盖出来的，而是车间生产出来的。”颠覆传统思维，

通过流水线“生产”建筑材料，然后运至建筑工地，通过“拼装”焊接，实

现一周搭建4至6层楼，主体建造只需四五个月的“高速”。济宁运河佳园

怡居新城项目是目前济宁地区首个采用钢管混凝土束剪力墙结构体系

的建筑项目，装配率接近80%，也是目前济宁地区装配率最高的项目。

建设中的24#、25#楼。

装配率接近80%
企业收获“转型红利”

22日，齐鲁晚报·齐鲁壹点

记者走进济宁运河佳园怡居新

城项目，24#、25#两栋使用“拼

装”技术建成的楼房位于整个项

目的最北侧，从外观上看，两栋

楼已完成封顶。此外两栋楼主体

为灰色，与旁边的建筑形成了鲜

明对比。

“24#是住宅楼，地上23层
地下两层；25#为地上17层、地

下一层的办公楼，主体结构采用

钢管混凝土束剪力墙结构，楼梯

也采用装配式预制楼梯。”汇源

杭萧营销部长石恒睿表示，目前

整个项目正在进行二次结构阶

段，预计2022年5月份交付。这是

目前济宁地区第一个采用钢管

混凝土束剪力墙结构体系的建

筑项目，装配率接近80%，也是

目前济宁地区装配率最高的项

目。

“该技术既能结合现有住

宅体系各种优点，又能实现‘藏

钢于房’，既采用钢结构搭建承

重剪力墙，减少混凝土的使用

量，从而节能降耗，又能实现建

材在工厂生产，在现场组装，工

业化程度高、施工速度快。”石

恒睿介绍，企业的模块化设计、

标准化制造、装配化施工、信息

化管理和定制化开发，让企业

收获了降低工人劳动强度、减

少环境建筑垃圾、缩短企业建

造周期、增加用户使用面积，以

及抗震减灾、节能减排等多项

“转型红利”。

除此之外，从住户角度考

虑，钢管混凝土束剪力墙墙体厚

度只有13公分，墙体薄，相较普

通建筑物同等条件下室内空间

会更大一些，且房屋结实耐用。

全智能生产系统
工期缩短三分之一

“我们有专门的生产车间，

主要有钢管束、H型钢、钢筋桁

架楼承板三条工业信息自动化

生产线，以及配套的软件、硬件

辅助设施，实现了制造业与互联

网技术的高度融合。”石恒睿说，

相较于传统的现浇混凝土框剪

体系来讲，这种钢管束剪力墙的

装配式结构在现场的施工工序

减少了50%，可缩短建设工期三

分之一左右、减少现场用工数量

40%左右。

在现场样板间，齐鲁晚报·

齐鲁壹点记者观察到，每个部件

都有二维码，只要拿出手机扫一

扫，就能知道它的“独特的身

份”。石恒睿介绍，因为大量构件

需要提前预制，项目上运用了

BIM信息管理技术，主体结构的

各个部品部件均有独立二维码，

扫码就可以清晰看到该构件在

结构中的位置、方向、生产加工

过程、施工工法等信息，大幅度

提高了现场施工人员的作业效

率。

其实工厂化建筑的“生产”

比想象中更加不可思议，当企业

拿到建筑订单，会根据客户提供

或者要求的建筑图纸去深化图

纸设计，后以数据为基准将建筑

物拆分为多个构件，只要将构件

的图纸信息输入到生产线上，就

会自动生产出相对数量的构件，

再将生产的部件拿到现场焊接，

就可以在一周内完成4至6层楼

的搭建，四五个月完成两栋大楼

的主体。

在对外承接的建筑工程项

目中，首先要通过计算机建立项

目三维动态计算机模型，准确收

集各类施工图纸信息，优化图纸

转换工艺过程，从而准确提报材

料计划、下达生产任务、排布发

运计划、安装施工计划等，实现

生产制造与项目施工安装的无

缝对接。

多台定位仪校准、数字化

塔吊以及钢管束上下连接的刚

接耳板在安装过程中起到了至

关重要的作用。它们的共同作

用再加上项目管理人员的精细

操作，在空间上限制了巨大构

件的位置偏差、扭转，保证了项

目质量。
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