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鲁泰控股集团

推进“智慧鲁泰”建设，助力高效安全生产
通讯员 王来文

近年来，鲁泰控股集团深入贯彻落实《山东省深化“互联网+
先进制造业”发展工业互联网的实施方案》《山东省煤矿智能化建
设实施方案》和济宁市委市政府关于制造业企业“两化融合”建设
的指导意见，科学编制了《“智慧鲁泰”专项建设三年规划》(2020-
2022年)，按照“整体规划、重点先行、分布实施、逐步完善”的智慧
化建设工作思路，利用三年时间，在新兴产业智慧化、传统产业智
能化和管理系统信息化三大方面实现新突破，努力把集团公司打
造成发展质量高，智能化水平领先的地方一流企业。

坚持智能先行

智能化矿山建设取得新成效

鲁泰控股集团在鹿洼煤矿
先后构建完成了矿山五大智能
系统，实现了采煤掘进系统“智
能化少人化”、辅助运输系统

“连续化高效化”、机电装备控
制“远程化地面化”、灾害预警
系统“动态化实时化”、煤炭洗
选系统“集约化智能化”。

构建矿井智能综合管控系
统。依托智能矿山万兆环网，融
合矿井智能安全管理信息、智
能采煤、智能掘进、智能辅助生
产等系统，建成了矿井全部图
层化管理、实时动态可视化管
理、智能生产调控、智能技术保
障、智能决策为一体的矿井智
能综合管控平台，打通了矿井
上下、生产控制和运营管理信
息壁垒，实现了数据互联互通，
集成共享，构建了自动化、信息
化、智能化“三化融合”的矿山
管理体系。

构建智能采煤系统。坚持
“智能开采、安全生产”，2019年
6月建成了地方煤矿第一个智
能化工作面，实现了工作面装
备的一键启停、支架自动跟机
移架、辅助设备自动运行和地
面控制中心的远程操控、智能
开采等功能。目前，其他采煤工
作面在总结经验的基础上加快
智能化工作面安装进程，鹿洼
煤矿已进入全面智能开采的新
阶段。

构建智能掘进系统。按照
“人机分离、液压控顶、掘支平
行、多线运输、无人远控”为核
心的“五步走”智能掘进发展方
向，2020年下半年投用了远程
智能综掘机，采用无线与有线
相结合的方式接入控制系统，
并由井下基站传输至地面集控
中心，实现了掘进机本机操控、
无线遥控、井下远程控制、地面

远程控制四种操控模式有机结
合，极大的改善了现场作业环
境，提高了工作效率。

构建智能辅助生产系统。
通过对矿井各系统设备升级改
造，完成了井下变电所、主排水
泵房、主要运输皮带、架空乘人
装置、地面压风机、主通风机、
制冷机、污水处理站等自动控
制建设，实现了地面集控室对
各系统的启停、参数修改、运行
状态显示、实时监控。完成了

“机房无人化”建设，实现了“无
人值守、有人巡查”。

构建智能调度中心系统。
鹿洼煤矿智慧应急调度中心，
是集多媒体、数字化、自动化、
信息化、智能化为一体的现代
化智慧调度中心，融合了智能
化采掘、安全生产监测监控、水
文监测、人员位置监测、安全应
急语音广播、气象预报系统等
30余个子系统，可实时直观、准
确地显示生产现场各类动态信
息，具有实景展示、信息研判、
应急指挥、调度决策等功能，可
在中心厅实现实时监控、集中
管控。

在鹿洼煤矿试点先行的基
础上，鲁泰控股集团对矿山智
能化建设经验进行推广。太平
煤矿先后完成主井提升机无人
值守系统改造和主通风机、空
压机、主变电所、井下皮带机集
控系统、地面上仓皮带集控系
统建设并投入使用，实现远程
集控及监控功能，极大提升了
矿井智慧化、智能化水平，更好
的保障了矿井安全生产。同时，
对新建新疆白杨河煤矿坚持智
能化引领、超前规划、提前设
计，高标准、高水平建设得到了
自治区政府和有关部门的高度
赞扬和认可。

坚持创新引领

智慧化化工园区建设取得新突破

鲁泰控股集团坚持将智能
化建设作为根植产业发展的新
优势，积极推进化工园区智能
化、信息化和数据化融合，先后
投资4000余万元完成了鲁泰化
学中央控制中心、智能化物流
园和自动仓储、自动充装系统
的改造提升，“智安循环经济园
区”初步形成，实现了园区内不
同单位间物料、公用工程、控制
系统互联互通。

全自动智能化液碱充装系
统是鲁泰化学自主研发、独立
打造的全球首台套智能充装平
台，填补了长期以来液碱槽车
充装在自动化智能化领域的空
白。该智能充装系统通过了山
东省科技成果鉴定，已获得发
明专利2项，实用新型专利4项，
软著6项，在国内化工行业具有
较高的推广价值。通过该系统，
实现现场无人值守，大大减少
危险事故的发生；实现远程系
统控制，减轻了工作劳动强度；

单车充装时间由以往的25分钟
缩减到15分钟，工作效率提升
了40%；现场操作人员由每班3
人缩减为1人，节约了人力资源
成本。同时，该系统具有较强的
技术成熟度和可操作性，且系
统简单、维护量小、效率高、成
本低，易于实现，能够为同行业
槽车自动充装提供可借鉴的示
范作用。

PVC智能仓储系统是国内
氯碱行业首创。该系统总投资
1000余万元，整体库容5000吨，
智能仓储库内空间利用率更
高，是传统仓库容量的1 . 5倍，
入库效率可达到每小时50托，
出库效率可达每小时130托。该
项目属国内氯碱行业首创，也
是国内第一家完全实现全流程
自动化的智能仓储管理项目，
有效化解了PVC入库过程中的
安全生产隐患，是鲁泰化学在
产品包装、成品储存和货运物
流管理、无人化值守的全流程、

全域性、一体化建设中的首次
创新，也是鲁泰化学深入推进

“三化融合”、打造绿色智慧化
工企业的重大突破。

片碱智能结片机及全自动
包装机联合运用是国内首例。
该项目采用全球首台套片碱智
能结片机和全自动包装机，进
一步提高生产线的自动化程
度。项目采用先进的三效逆流
降膜蒸发工艺，具有安全稳定
性强，生产运行操作便捷，能源
利用率高等优点。蒸发装置设
计为一键开车系统，配套自动
控制系统，所有生产运行数据
全部实现远程操作，是目前行
业内先进的工艺系统。碱智能
结片机与全自动包装机的联合
运用，为全国第一例成功案例，
打破了传统的生产运行模式，
现场操作过程中，只需要一名
巡检工定时进行巡回检查，实
现了生产过程的无人化，提高
了生产线的自动化程度。

坚持科技赋能

智能化管控水平实现新提升

鲁泰控股集团坚持数字化
赋能管理变革，先后投资2000余
万元建成了阳光招标平台、OA
电子办公系统、ERP系统、HR系
统和设备全生命周期管理信息
系统，实现了移动化办公和企业
生产经营的实时动态反应，优化
了工作流程，提升了工作质量和
工作效率。通过数字化管理变
革，鲁泰控股集团运营能力持续
增强，资金管理进一步优化，
2021年全年资金盈余6 . 74亿元。
今年上半年营业收入增幅高于
营业成本增幅14 . 09个百分点，
经营活动产生净现金流6 . 21亿
元，应收账款周转次数、存货周
转次数均超国有大型企业优秀
值。集团公司全成本管控成效显
著，2021年严格工程全过程造价
管理，工程招标控制价核减2360
万元；完成招标148项，中标总价
较控制价降低4587万元，完成比
价1844项，较控制价降低2862万
元。2021年集团公司实现降本增
效1 . 3亿元，今年上半年实现降

本增效3357万元，减少财务费用
415万元。

鲁泰控股集团智能化、智慧
化建设得到上级领导的关注和
肯定。2021年，济宁市煤矿智能
化推进暨冬季安全生产工作现
场会议、济宁市化工行业安全生
产智能化改造工作现场推进会、
济宁市危化品企业安全生产信
息化建设推进会暨“机械化换
人、自动化减人”工作部署会先
后在集团公司权属企业召开。在
2021济宁市煤矿智能化推进暨
冬季安全生产工作现场会议上，
市领导充分肯定了鲁泰控股集
团在推进智能化矿山建设中做
出的努力和取得的成绩，并指
出，鲁泰控股集团《2020—2022
年“智慧鲁泰”专项建设三年规
划》，以实实在在的工作举措，极
大提升了企业智能化建设水平，
建议在全市煤矿中总结推广应
用。

随着“智慧鲁泰”建设不断
推进，大大提升了安全生产信息

化程度，推动了由“人盯人”向
“无人、少人”转变，大幅减少了
作业准备时间，缩短了生产周
期，生产效率提高了30%以上，
资源回收率提高了10%以上，促
进了高效安全生产和经济效益
提升。今年1至8月份，鲁泰控股
集团实现营业收入48 . 41亿元，
同比增长41 . 47%，完成年度预
算的76 . 83%；实现利润5 . 65亿
元，同比增长2 . 55倍，完成年度
预算的108 . 5 7 %；实现利税
8 . 63亿元，同比增长1 . 41倍，上
缴税费4 . 81亿元。集团公司位列
2021中国煤炭产量50强第48位、
中国石油和化工企业500强第
240位、中国能源(集团)500强第
326位、山东省石油和化学工业
100强企业创新指数第10位。

鹿洼煤矿建成全市地方煤矿首个智能化采煤工作面。

鲁泰化学自主研发设计的全自动智能化液碱充装系统，成为国内首创、行

业首套，有效破解了国内行业难题。 编辑：晋森 组版：李腾 校对：丁安顺
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