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拓宽化学驱应用界限解油“愁”
孤岛东区馆5稠油单元18个月增油4 . 75万吨，采收率提高1 . 07%

本报10月17日讯(记者 顾松
通讯员 李超君 刘雪松) “项目
运行18个月以来，累计增油4 . 75万
吨，老井增油倍数达到1 . 7倍，效果
显著。”10月7日的生产晨会上，胜利
油田孤岛采油厂地质研究所技术人
员对孤岛稠油注聚扩大项目——— 东
区馆5热采稠油转非均相复合驱运
行情况进行汇报。该项目已见效油
井22口，见效率53 . 6%，采收率提高
1.07%。

孤岛东区馆5稠油单元建产于
1994年，长期热采降压开采，经多轮
次吞吐后，水侵加剧，热采效益持续
走低，停产、上返井大幅增多，单元
开井数由43口下降至11口，面临“低
速、低效、低采出程度”的“三低”态
势，单元提质增效迫在眉睫。

面对日益严峻的生产形势，孤
岛采油厂牢牢把握“引领整装油藏
高效开发”的发展定位，坚持用新开
发理念指导新开发实践，打破“稠油
必须热采”的思想桎梏，积极在孤岛
东区馆3稠油化学驱先导试验取得
成功的基础上，探索更高黏度稠油
的转型开发。相较于东区馆3，东区

馆5原油黏度更高、边水能量更强，
转化学驱难度也更高。

“过去认为只有地下原油黏度
低于300毫帕秒的油藏才能转化学
驱，而孤岛东区馆5稠油黏度达到了
500—1000毫帕秒，同时边水能量强
导致水侵通道发育，这是与常规油
藏转化学驱最大的区别。”孤岛采油
厂地质研究所开发战略主任师谢向
东说，这在油田化学驱开发历史上，
几乎没有经验可借鉴。

2019年初，孤岛采油厂在东区
馆5上层系馆3-4首次开展井组试
验，见效后累增油7000吨，突破了化
学驱原油黏度新的界限。2022年年
初，东区馆5单元整体转化学驱方案
编制完成，预计可提高采收率
15.6%，设计增油61.8万吨。

为保障方案效果，技术人员依
据油藏不同部位的水侵程度，采用
聚合物+非均相复合驱实施水井整
体调剖，确保纵向上层间均衡驱替。
平面上，通过内部温和注入和边水
结合部提注提浓度的方式，形成阶
梯式压力梯度带。经过精细的差异
化调整，项目注入井平均油压达10

兆帕，比注聚初期上涨3 . 6兆帕，有
效保障了注入质量，确保了注聚初
期优质段塞的顺利形成。

与此同时，技术人员结合油藏
发育特点和开发历程，实施油井分
类管理，建立水侵通道、热连通和未
建热连通三类“油井健康档案”，因
井施策进行促效引效。在原热连通、
水侵通道方向，探索多级控液促段
塞形成，东5-506井在液量下降20方
的情况下，日增油15吨，含水下降
50%，见效12个月后仍持续见效。在
未建立热连通的低压区，则利用转
周、冷采降黏等提液措施引效，孤南
4-5井日油由8吨上涨至20吨，含水
下降30%。

“孤岛东区馆5稠油单元的成功
转型，进一步拓宽了化学驱的应用
界限，更加坚定了孤岛稠油开发转
型的信心，同时也为强边底水稠油
油藏高伦次吞吐后进一步提高采收
率，提供了新的路径和示范。”孤岛
采油厂副厂长徐磊表示，下一步，采
油厂将不断拓展化学驱应用界限，
为当好三次采油开发管理示范，在
大幅提高采收率上当标杆、做表率。

本报10月17日讯(记者 顾松
通讯员 张伟 张欢欢 秦月)
截至10月9日，胜利油田现河采油厂
低效区块史101区块史3-21井日产
油16 .8吨，稳产180余天……通过与
胜利石油工程公司开展双向合作开
发模式，不仅让现河采油厂盘活了
长期处于低效开发区块，还让工程
公司获得了可观的效益分成。

根据效益评价模型测算，现河
采油厂目前剩余低效开发区块36
个，覆盖储量规模6345万吨。实践证
明，当前的开发配套技术难以突破
产能关、效益关双重制约，导致潜力
难以发挥。

“以连续开发了30年的史101
区块为例，油水井井况问题日益突
出，受套漏、落物等因素的影响，区
块失控储量达到98 . 3万吨，水驱动
用程度仅为47 .5%。”现河采油厂地
质研究所所长石德权说，该区块主
要制约的原因是注水困难，地层压
力保持水平低，油井整体低液低能，
东部非均质性较强，平面水驱动用
不均衡，井组受效差异大。

现河采油厂以“盘活油气储量资
产、推进增储建产和效益开发”为目
标，聚焦低效储量高效动用，自2017年

起加大内引外联，扩大合作规模领域。
尤其是发挥油气田开发技术服务技
术优势，与胜利石油工程公司、油气井
下作业中心、中胜石油开发有限责任
公司等单位推广风险承包、合作扶停、
业务大包等经营模式，进一步挖掘油
藏潜力，真正把储量变成产量。

“一家人、一条心、一起干、一盘
棋。”在与胜利石油工程公司的合作
开发交流会上，现河采油厂厂长焦
红岩明确表示，双方要在产能建设
上，合作开展钻完井一体化提产能
技术，目标同向、价值共享，实现风
险共担，开发效益大幅增加。

找油是采油厂的“看家本领”，
而胜利石油工程公司的钻井工艺技
术、油层保护措施、压裂工艺则是

“制胜关键”。合作中，现河采油厂布
好一颗子盘活一局棋，工程公司项
目部打好一口井赢得新阵地。

实践证明，只有强强联合，才能
实现1+1>2的显著成效，推动油层
极致改造，释放潜力。

“这颗‘棋子’的布局思路，要打
破惯性思维，将非常规油藏的开发
理念应用到常规油藏中。”作为合作
项目的负责人，现河采油厂油藏开
发首席专家刘中伟坦言，两家单位

彼此信任才能擦出效益的火花。合
作中，双方从方案源头介入，定期开
展技术交流、对接研讨，在低品位中
找甜点、提产能，降风险，尽可能减
小施工难度。

2022年11月7日起，史101区块
的史3-斜73井等7口油水井陆续开
钻。工程公司采用先进提速工具，降
低滑动摩阻、提高定向效率，减少油
气层浸泡时间。考虑到油藏方案中，
区块西部注水困难，地层压力保持
水平低，油井整体低液低能，后期有
油井压裂、水井压驱的可能，他们则
生产套定为P110钢级套管，满足开
采需求。

在此基础上，双方还积极应用
学习曲线，完善区域标准化施工模
式，研究编制精细化提速方案，在技
术迭代上下更大功夫。

当前，现河采油厂与胜利石油工
程公司加大合作力度，强化双低专项
治理、引进新技术等举措，史101单元
日产油提升了38%，采油速度提升了
0.47%。目前，两家单位已合作王152、
官127、草13孔店、史101、史8-斜190等7
个区块，正在合作王152扩、草27-草125
等3个区块，下一步规划2个区块，动用
储量937万吨，预计建产能13万吨。

现河采油厂加强内引外联，扩大合作规模

携手盘活低效储量937万吨

物资管理配送中心：

寻找物资采购最优答案
两年来，胜利油田物资

管理配送中心认真贯彻落实
“加氢引领、绿氢示范、双轮
驱动、助力减碳”的发展理
念，在践行绿色采购、实现价
值采购等方面不断探索，取
得显著成效。

本报记者 顾松
通讯员 瞿杨逊 孔佳

皮带采购模式转型

节约经济成本上千万

近日，在东胜公司牛25
注采站牛6-X9井结束的一次
检维修作业中，该井配置的
抽油机齿形带，再一次经受
住了考验：自2021年7月更换
皮带以来，皮带更换次数从
以往的平均3-5个月1次降低
至0次。

“一条皮带居然这么耐
用，这在之前是难以想象
的。”站长刘立龙提起更换皮
带，言语里尽是满意，“皮带
寿命的延长，不单单降低了
员工的劳动强度、降低了检
维修压力，更重要的是降低
了物料成本、避免停井造成
的产量损失，让员工把更多
的精力投入到增储上产中
去。”

事实上，用抽油机齿形
带更换传统皮带，是物资管
理配送中心聚焦绿色服务
发展，进一步构建绿色采购
体系过程的一个缩影。为了
更好地掌握一线需求，物资
管理配送中心先后多次组
织油田生产单位座谈研讨，
着眼一线所需，从节能、绿
色、降耗等多个维度，寻找
物资采购的最优答案。

成果，在一根小小的皮
带上得到了充分的体现。经
考察，该中心发现此前油田
抽油机电机与减速器之间
广泛使用的皮带，以普通V
带和联组窄V带为主。由于
在皮带传动过程中大小带
轮直径差别大，小带轮包角
小，当雨雪季节及皮带松驰
时，容易出现小带轮打滑丢
转严重的情况，造成皮带发
热从而出现破损，频繁更换
必然影响采油时率。

针对上述问题，物资管
理配送中心在采购方案编
制过程中，将高效、节能、环
保和可循环条款嵌入到采
购方案中，经过多轮次选
商，确定了使用抽油机齿形
带逐步替换传统皮带的工作
方案。

据了解，抽油机齿形带
的应用，可以大幅提高传动
效率，降低传动能耗，从而
避免皮带在运作过程中出
现频繁更换和调整，使用寿

命从3-5个月延长到3-5年，
显著降低了劳动强度，节省
了停井时间。

不仅如此，按该款皮带
的最低使用寿命3年计算，每
根皮带将节约3000余元的物
料消耗成本，节约率66 . 7%，
新型皮带一经应用就得到了
用户单位的一致认可。

截至目前，物资管理配
送中心已在全油田范围内应
用长寿命齿形皮带4195套，
配备安全驻车装置、电机滑
轨合计1 .5万套、免维护轴承
170套，抽油机现场运维工作
量降低90%，节约经济成本
上千万元。

着眼产业结构调整

助力“无废油田”建设

一次尝试的成功，带动
了物资管理配送中心在实现
价值采购“质效并举”道路上
的多点开花。

着眼油田产业结构调
整和发展需求，物资管理配
送中心不断加大对深地工
程、长寿命工程等所需新技
术、新材料的掌握程度，梳
理绿色产品目录和执行标
准，并积极引导用户、设计
及相关主管部门选用低耗
能、绿色、环保设备产品，持
续将“长寿命免维护低风险
少接害”技术推广应用到油
井现场。

今年一季度，该中心成
功推广网电类修井设备49
台，与传统柴油动力作业设
备相比，网电设备具有成本
低、效率高、安全环保性好
的特点，单井次能耗成本约
695元。在相同工作量下，网
电修井机运行成本约为履
带式通井机的30 . 39%，约
为修井机的34 . 82%，作业
全过程无废气排放，产生的
最高噪音为传统设备的
77 . 81%。

在此基础上，他们还大
力推进节能抽油机应用试
验，探索使用电缸机取代传
统游梁机。该种机型具有安
全风险点和保养点少的优
点，不需更换皮带，无减速
箱换油漏油问题，有效减少
员工劳动强度、减少污染废
弃物产生，产品日常维护几
乎不需要登高作业和吊车
作业。生产时，实现全冲程、
冲次、平衡可实现电动和远
程启停调节，全油田范围内
已应用8台展开试验。

下一步，物资管理配送
中心将不断加强国产替代
创新产品推广力度，积极践
行绿色采购理念，加强绿色
产品采购力度，实现油田绿
色供应链闭环管理，助力

“无废油田”建设。

近日，胜利油田滨南采油管理三区PFB17X042井
正在利用连油通刮工艺，清洗管柱中的水垢，解决测
调遇阻问题。据了解，这是采油管理三区年内采用这
项工艺，实施的第15口注水井。

在冲刺全年目标任务的关键时期，滨南采油厂
牢牢抓住当前原油上产的黄金季节，严细认真抓安
全，紧密衔接强运行，全员上手夯基础，在百里油区
掀起凌厉秋季上产攻势，全力稳产保供，确保圆满完
成年度任务目标。 本报记者 顾松 通讯员
许庆勇 肖金禄 摄影报道

奋战“黄金季”
干出“黄金绩”
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