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聚“零”为“链”，聚“链”成“群”
曲阜汽车零部件产业集群加速成型

天博汽车车间一角，工作人员正盯紧生产环节。

链主牵引带动向前
上下游企业共发展

汽车零部件及配件制造是
曲阜市的传统强项，产业发展基
础良好、特色明显，汽车零部件
配套产业链初具规模，不少企业
已成为国内主要汽车整车及关
键零部件配套生产协作伙伴，并
逐步进入了欧美汽车零配件配
套体系。

成立于1971年的曲阜市本
土 老 牌 汽 车 零 配 件 生 产 企
业——— 曲阜天博汽车零部件制
造有限公司(下简称：天博公司)
的调温器、传感器等主流产品国
内市场占有率达到40%以上。如
今，随着新能源汽车市场的兴
起，这一局面正随着企业的研发
创新持续投入得以延续。

“随着产业链做大做强，公
司聚焦新能源汽车传感器研发，
攻克了国外垄断22年的陶瓷芯
片传感器技术难关，攻坚新能源
整车热管理集成系统及核心部
件研发，攻关高压快速充电等电
池热控制技术，打破国外对集成
芯片控制、压力传感器陶瓷电容
的技术垄断。”李荣忠是天博公
司的副总经理，在天博工作了31
年，见证了企业一次次的转型与
蜕变。在他的印象中，天博公司
布局新能源汽车始于2016年前
后。彼时，以电动化、智能化、网
联化、共享化为代表的汽车“新
四化”浪潮席卷全球，身处其中
的天博顺势而为做出战略调整，
打开新能源汽车市场。现在，在
国内销量前30位的汽车企业中，
有25家是天博的客户。

整车制造企业是汽车产业
集群“链主”，紧随其后摆动着巨
大的零部件上下游产业链条。在
天博公司新能源汽车智能热管
理系统车间，生产线正在工业机
器人的自动操作下满负荷运转，
一个个电子水阀等汽车智能化
关键传感器从这里出发，“走进”
上汽、吉利、长安等整车企业，成
为汽车产业链中的一环。

要生产出一套智能热管理
系统，正是靠产业链上的企业如
此联动。在曲阜经济开发区，越
来越多的供应商“卡”入天博公
司牵头的这条链。

处于汽车产业链上游的曲
阜天泽汽车科技有限公司，长期
为天博提供调温器注塑件，在近
30年的合作中，形成了密不可分
的共生关系。

走出天博公司，沿着曲阜经
济开发区创业大道一路往北，大
约3分钟车程，就到了天泽汽车
科技有限公司。“我们给天博供
近30年的货，如今紧靠着我们的
最大客户，供货可以更便捷。”天
泽汽车科技有限公司副总经理
余晓雷回忆，2017年，考虑到北

方业务占比加大，公司决定将生
产基地从浙江温州迁往曲阜经
济开发区，2018年投入生产后，
所生产的调温器注塑件50%供
应给了天博公司。“随着天博新
能源汽车领域的研发投入比重
逐步增大，我们也根据客户所需
研发生产了新能源汽车所需的
电子水阀执行器子零件，我们负
责制作外壳和内部传动的装置，
天博再自行组装。”余晓雷介绍，
随着整车企业加快向新能源转
型，几年前天泽汽车就顺势切换
赛道，为未来发展蓄力。

聚力攻克核心技术
产线升级马力全开

早年间，天博公司除了深耕
调温器和传感器等主要细分领
域外，轮速传感器是开辟的另一
条独立赛道。在这条赛道上，德
国大陆集团凭借先进的技术和
管理经验在国际市场占据一席
之地。2013年，大陆集团和天博
集团强强联合，新生的陆博汽车
电子(曲阜)有限公司迅速成长
为被动安全传感器业务全球重
要的生产基地之一，产品涵盖了
轮速传感器、凸轮轴/曲轴位置
传感器、EPB线束等多种产品，
广泛应用于新能源汽车及传统
汽车领域，电子轮速传感器国内
市场占有率超40%，排名第一。

走进陆博公司的生产车间，
一派繁忙景象，工人们正在生产
线上有条不紊地忙碌着，一条条
自动化生产线开足马力，其中一
位特殊的“工人”映入眼帘。

“去年7月份引进的六轴工业
机器人，用于轮速传感器的性能
检测，它取代了人工，能够实现24
小时的工作，效率提升40%，设备

在加工过程中精度提升50%，目前
我们有3台这样的设备，我们计划
再引入7台，为下一步的工业4 . 0
推进打下坚实的基础。”陆博汽车
电子(曲阜)有限公司工业工程部
部门经理孔猛介绍，“对于新一代
信息技术行业来说，公司最大的制
约是芯片技术。公司与本土芯片领
军企业纳芯微电子有限公司宣布
产品合作，使用国产芯片替代，缩
短产品开发周期，同时也可以更快
速地响应本土客户的需求。”孔猛
谈及的芯片正是陆博汽车电子的
国产芯片开发项目，面对全球汽车
芯片短缺问题，陆博公司计划与山
东大学开展产学研合作，积极攻关
国产芯片开发，建成后可突破关键
核心技术“卡脖子”难题，项目预计
2025年竣工投产。

随着牵头企业技术研发能力
不断增强，曲阜汽车产业转型发
展速度和技术水平的提高得到有
效带动。以天博为例，该公司从
2003年开始就成立了研发中心，每
年保持销售收入的4%以上的研发
投入力度，现已申请专利30项，有
效带动了曲阜汽车产业技术革新
并辐射影响本地产业链条。

蓄势赋能崭新赛道
瞄准汽车动力总成

最近几年，面对新一轮科技
革命和产业变革蓬勃发展，曲阜
市紧紧围绕“工业立市”“制造强
市”，全力培育“3+2”产业集群，以
企业攀登工程为抓手，以龙头企
业重点培育为带动。一方面重点
培育链主企业天博公司继续围绕
绿色化、智能化的汽车发展方向，
加大汽车感知类产品自主创新力
度，持续升级迭代，推动产品由机
械向电子、由零件向部件和系统

发展，逐渐成长为骨干企业；另一
方面以全产业链思维，推动汽车
零部件产业上下游技术进步和协
同发展，针对新能源汽车热管理
系统研发及产业化应用等方面开
展深入研究和成果转化。

2024年3月份，上海馨联动
力有限公司在曲阜经济开发区
投资建设的馨联新能源汽车动
力系统建设项目将投产使用。

“目前我们拥有大量一轨供应
商，所配套的零部件供应商达
200多家，后期还会开发二轨供
应商，曲阜周边汽车零部件初具
雏形的产业链为公司未来的发
展提供了得天独厚的条件，政府
还为我们设立了产业基金，经过
多方考察，我们决定落子曲阜经
济开发区。”谈起公司新一轮发
展，副总经理栾飞信心满满，“曲
阜馨联作为上海馨联全资子公
司，而天博集团又是上海馨联的
股东之一，该项目一期建成投入
生产后，将为曲阜汽车零部件产
业链注入新动力。”

“新能源汽车行业日新月

异，只有通过更新的技术、材料、
产品、服务，才能赢得市场。”栾
飞告诉记者，馨联动力(曲阜)有
限公司建设的项目属于产业结
构调整目录中第十六条汽车中
第6项新能源汽车关键零部件行
业。截至目前，馨联已完成两款
插电混动产品的样机，动力性、
经济型均处于国内领先水平，随
着后续两档纯电动的产品落地，
实现新能源全系动力总成产品
全覆盖，适用于A级、B级和SUV
混动车型及纯电动车型上。

前不久，曲阜天博汽车电
器有限公司电声事业部二期工
程正式投入使用。在占地1 . 5万
平方米的车间里，从车间墙面
到地面铺设再到防静电系统、
照明系统等全部按照满足汽车
电子产品生产的标准设计施
工。“公司的产品配套各大汽车
厂商，出口到东南亚、欧美等
地，而新车间的投入使用，将大
幅提高企业的整体实力和市场
竞争力。”天博电器办公室主任
杨春海介绍，曲阜天博汽车电
器有限公司是天博集团控股子
公司，主要生产电喇叭、电动汽
车低速行驶提示音系统、各类
弹簧等产品。弹簧类产品年产
值达3000余万，成为汽车零部
件产业链上的关键一环。

行于此，不止于此。“近年
来，曲阜经济开发区立足‘工业
立市、制造强市’战略，大力实施

‘强链、建链、补链、延链’工程，
构建起了以天博集团、圣阳电源
等龙头企业为‘群主’，陆博汽车
电子、馨联动力等12家企业为骨
干，32家上游企业为配套的汽车
零部件产业集群，形成了串珠成
链、集链成群、群聚而飞的良好
态势。”曲阜市人大常委会副主
任，曲阜经济开发区党工委书
记、管委会主任胡士川表示，下
一步，将持续加大汽车零部件产
业链培育力度，为企业发展提供
更加精准服务和有力保障，鼓
励、引导企业在技术研发、科技
创新上不断实现新突破，致力将
汽车零部件产业打造成为“关键
零部件一系统总成一整机”三位
一体的汽车全产业链集群。

考核出新招
调动积极性

本报济宁12月21日讯(通
讯员 魏中) 济宁市自然资
源和规划局将平时考核工作
延伸至局属事业单位，将平时
考核与绩效工资相挂钩。

局属单位市规划设计研
究院制定了《绩效管理考评
办法 (试行 )》，在年度绩效考
核工作基础上对绩效目标的
制定实施监督、绩效目标考
核、人员考核和考核结果运

用等方面进行了细化调整，
按照生产部门和管理部门进
行分别量化，增强了平时考
核的实用性和针对性，更加
有利于平时考核结果运用。
同时，市规划设计研究院提
前向市局申请绩效工资限
额，调整优化薪酬分配体系，
实现基础性绩效工资和奖励
性绩效工资统筹分配，调动
积极性和主动性。

从汽车调温器到新能源汽车智能热管理系统，从传统零
散配件到系统总成，从轮速传感器到新能源汽车动力总
成……在位于济宁曲阜城区东北部的经济开发区，经过“强
链、建链、补链、延链”工程，一条特色汽车配套产业链正在加
速成型。

记者 邓超 易雪 通讯员 孔大儒
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