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“瓷器活”打破行业依赖进口局面

2月23日，雪后初霁。走进镐成永
生，高端大气的现代化厂房映入眼帘。工
作人员输入口令，数控火焰等离子切割
机对偌大的钢板精准切割，厚度、大小分
毫不差；全自动化焊机焊头所过之处，两
个零件完美合体，焊接产生的烟气被搭
载的设备第一时间回收……宽敞明亮的

生产车间内，各条生产线开足马力，火力
全开。

“项目建有锻压装备车间、自动化组
合机床车间、连续热处理装备车间，引进
全省最大落地式镗铣复合加工中心、高
精度车削中心、大型高精度数控立车等
加工母机及高端装备40余台(套)，引入韩
国第一、世界前三的高精度数控冷冲床
技术、专用模具技术、专用加热装置为一
体的锻压装备制造技术，对比传统锻压

装备具备生产效率高、材料利用率高、自
动化程度高、能耗低的优势。”提起“家底
配置”，镐成永生有限公司总经理助理马
丽品满满自信，“有了金刚钻，才敢揽瓷
器活。”

马丽品口中的“瓷器活”就是企业生
产的步进式高精度热模锻压力机、高精
度棒料剪切机等高端装备，业内称为“锻
压母机”，广泛适用于多种行业，像航空
航天、工程机械、农机、能源电力、轨道交
通等领域，一些关键锻造件都能实现精
准锻造。

“这台就是我们生产的热模锻压力
机，机身重达150吨，锻造吨位可达1600
吨，是为浙江湖州一家生产轴承的厂家
定制的，过几天就可以发货了。”马丽品
指着一台“大家伙”说，别看这个庞然大
物看上去没什么特别之处，可是科技感
满满，打破了国内1000吨以上专机定制
热模锻压力机依赖进口的局面，“传统的
锻造工艺，一个锻压件的制作，要分成拍
扁、预锻、终锻、切边等多道工序，需要企
业投入多台锻压设备，而这台设备就可
实现多工位作业，不仅节省了企业设备
投入成本，也节省了人力成本，大大降低
了生产安全风险。”

“锻造”区域高端装备产业集群新动能

镐成永生由世界锻压机械行业排名
前三的高精密锻压装备制造企业韩国镐
成机械工业株式会社和国内领先的生产
高端工程机械配套件商永生重工合作建
设。

“我们布局全球领先的锻压母机产
业，聚焦强链补链，通过与韩国镐成合资
合作、专利共享的方式，实现了在国内生

产高端锻压工业母机的目标，可为国内
外客户提供涵盖冷锻、温锻、热锻的成套
化锻压装备生产线和技术解决方案，引
领先进制造业实现高质量发展。”镐成永
生有限公司总经理洪成虎说，依托于韩
国镐成在世界范围内技术领先性和品牌
影响力以及国产化后的成本降低，产品
极具市场竞争力。“目前，镐成永生已向
杭州、福建等地交付25套热模锻设备，累
计销售额5亿元。此外，已签订单和意向
订单38套，打破国内高端锻压市场90%以
上依赖进口的国外垄断局面。”

引进新变量，培育新动能，塑成新优
势。近年来，济宁高新区坚持“又高又新”
发展理念，深入实施“制造强市”发展战
略，集中优势资源，全力培育高端装备产
业集群，走出了一条“产业兴区”“科技强
区”的特色产业发展道路。

目前，济宁高新区聚集企业500余
家、规上企业154家，形成了以山推股份、
小松山推为龙头的工程机械产业链，以
重汽商用车、东岳专业车为龙头的汽车
及零部件产业链，以凯登制浆、萨维奥等
企业为骨干的智能装备产业链，以捷马、
赛瓦特为代表的安全装备产业链，基本
形成了龙头带动、优势互补、专业化分
工、配套联动的发展格局。

“引进国际顶尖技术，实现在国内生
产锻压母机是项目实施的第一步。”洪成
虎说，项目将通过自主研发创新，实现对
韩国镐成先进技术的运用和升级，突破
锻压装备核心关键技术，实现工业母机
高精密锻压核心生产技术国产化新突
破，为行业提供高精度、高品质、高稳定
性的锻压装备，打造国内最专业、规模最
大的锻造设备定制化生产基地。

一周发货海外2-3次

外贸出口增长三成

在源根石化生产车间，工人们正在
抓紧生产作业，在其中一条生产线，一桶
桶罐装好的润滑油正被叉车运往储存
区。

“这是一条200升罐装线，生产的是
抗磨液压油，一天最多可以罐装500多
桶。”源根石化生产东厂厂长姚迪介绍
说，整个工厂有55条罐装线，有1L、4L、
16L、18L、200L等多种规格，产品覆盖了
车用润滑油、工程机械润滑油、工业油等
全链条产品。

作为较早踏足润滑油的企业，源根
石化深耕该行业已近30年，从单厂全国
产能最大到建立第一家海外公司，不仅
建立起强大的研发体系，还参与制定了
多项行业标准，成为国内润滑油企业的
佼佼者。尤其随着国家“一带一路”倡议
的实施，源根石化瞄准国际市场，早2017
年发力出口，成为国内民营润滑油企业
第一个“吃螃蟹的人”。

在源根石化油品储存区，一桶桶罐

装好的润滑油则整装待发，将由陆运转
海运，直达东欧地区。

“这是4个柜子70多吨的货物，是春
节后发向国外的第三批货物。”源根石
化合作发展部部长王建玲高告诉记者，
现在每周出口订单发货就有2—3次，节
前的订单，生产计划就已排到了3月中
上旬。

“目前主要沿着‘一带一路’，源根产
品已远销50多个国家和地区，涵盖亚洲、
非洲及东欧等地区。”王建玲说，自今年1
月份以来，企业已出口产品累计1300多
吨，相比去年同期增长了30%以上。

创新驱动智能发展

企业订单不断增长

在生产车间，一桶桶润滑油、润滑脂
等产品整齐排列，大小颜色不一。在厂区
总控室，全自动的生产流程，配比、在线
监测，让车间生产充满了智能化。

“从装卸、生产、调和、罐装、后勤，整
个车间下来，一共才32人，一年的产能则
有10万吨，这一切缘于企业不断创新，建
立起雄厚的技术力量和先进的管理机

制。”源根石化市场部部长白磊说，这是
全自动调和系统操作台，控制着这个车
间的8个调和罐，从这台控制器上可以看
到，有5个罐正在调和作业，分别是齿轮
油、抗磨液压油，等调和好后，直接经管
道到暂存灌，整个过程全部自动化，且专
罐专用。”

不仅在生产环节，源根石化同样注
重产品研发。经过多年发展，源根石化的
产品已达2600多个规格型号，还建立了
50多人的研发团队，目前已拥有55条自
动化生产线、130余项专利，并通过了10
大产品认证。

“得益于智能化发展，企业的年产能

可以达到35万吨，这为市场开拓奠定了
坚实基础。”白磊表示，企业一方面立足
源根自有品牌，提供定制化、专业化的润
滑解决方案，满足不同领域客户差异化
需求。另一方面，加强与国内大型主机
厂、汽车制造厂及配套企业合作，整个市
场订单每年都在不断增加。

如今，源根石化产品线逐步覆盖润
滑油、润滑脂、防冻液、玻璃水、养护品
等，能够为各行业客户提供全面、系统、
专业、定制的润滑解决方案，赢得了国内
外客户的广泛青睐，企业也从一个小厂
子发展成为现如今国内领先的专业润滑
油生产基地。

镐成永生投产，布局锻压母机产业
济宁高新区高端装备产业集群再添“生力军”

记者 李从伟 通讯员 张勇

总投资8亿元的镐成永生中韩高端装备产业化项目(以下简称：镐成永生)全面投产
后，济宁高新区布局全球领先的锻压母机产业，实现了在国内生产高端锻压工业母机
的目标，打破了国内1000吨以上专机定制热模锻压力机依赖进口的局面，助推济宁高端
装备产业再上新台阶。

1月份以来产品出口增长30%以上
扬帆“一带一路”，源根石化海外市场份额稳步增长

记者 于伟 房体朔 通讯员 张勇

位于济宁高新区开源路上，山东源根石油化工有限公司(以下简称“源根石化”)的车间
一派忙碌景象。自大年初四以来，该企业就投入到复工复产中，仅海外出口订单就比往
年同期增加三成以上，正全力冲刺实现一季度“开门红”。

镐成永生生产车间。

源根石化产品远销海外。扫描看视频
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